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СТАНДАРТ ОТРАСЛИ 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РАБОТЫ С РАДИОАКТИВНЪIМИ 

СРЕДАМИ. СВАРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ 

Типы, конструктивные элементы и размеры 

Срок введения 2002-06-01 

1 Область применения 

Настоящий стандарт устанавливает основные типы, конструктивные 

элементы и размеры швов сварных соединений из коррозионно-стойких 

сталей и сплавов, применяемых для изготовления обору давания, 

предназначенного для работы с радиоактивными средами в производствах, 

на которые распространяются требования «Норм радиационной 

безопасности НРБ-99» и «Основных санитарных правил обеспечения 

радиационной безопасности ОСПОРБ-99». 

Допускается применение данных типов сварных соединений для 

оборудования, предназначенного для переработки низко- и 

среднеактивных отходов АЭС по согласованию с главным конструктором 

по оборудованию для переработки и отверждения радиоактивных отходов. 

Контроль сварных соединений в этом случае должен проводиться по . 
ост 95 39. 

2 Нормативные ссылки 

В настоящем стандарте использованы ссьшки на следующие 

стандарты: 

ГОСТ 2.312-72 ЕСКД. У словнь~~:-. изображения и обозначения швов 
сварных соединений. ~~: 

ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. 
Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные 
типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 10885-85 Сталь листовая горячекатаная двухслойная 

коррозионно-стойкая. Технические условия. 

ГОСТ 115 3 4-7 5 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные под 

острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры. 

ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения 

сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 1603 7-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. 
1 
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Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 16098-80 Соединения сварные из двухслойной коррозионно
стойкой стали. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах. Соединения 

сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные 

элементы и размеры. 

ОСТ 95 39-2002 Оборудование для работы с радиоактивными 

средами. Сварные соединения. Правила контроля. 

ОСТ 95 10439-2002 Оборудование для работы с радиоактивными 

средами. Общие технические требования. Приемка. Эксплуатация и 

ремонт. 

ОСТ 95 10441-2002 Оборудование для работы с радиоактивными 

средами. Сварка. ОсновRые положения. 

НРБ-99 Нормы радиационной безопасности 

ОСПОРБ-99 Основные санитарные правила обеспечения 
радиационной безопасности. 

Гll-I АЭ Г-7-009-89 Оборудование и трубопроводы атомных 

энергетических установок. Сварка и наплавка. Основные положения. 

3 Общие положения 

3 .1 Стандарт устанавливает типы сварных соединений, выполняемых 
ручной электродуговой сваркой, ручной аргонодуговой сваркой и 

комбинированным способом сварки для оборудования, разрабатываемого 

в соответствии с ОСТ 95 10439 «Оборудование для работы с 
радиоактивными средами. Общие технические требования. Приемка. 

Эксплуатация и ремонт». 

3 2 В стандарте приняты следующие условные обозначения: 
3.2.1 Для способов сварки: 
-Р- ручная дуговая сварка покрытыми электродами; 

-Рн - ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом с 

присадочным материалом; 

-К - комбинированная сварка (корень шва - аргонодуговая сварка ~ 

неплавящимся электродом с присадочным материалом, заполнение 

разделки - ручная дуговая сварка). 

2 

3.2.2 Для типов сварных соединений: 
-С - стыковые; 

-У -угловые; 

-Т - тавровые; 

-Н - нахлесточные; 

-С ... Т- стыковые для труб; 

-У ... Т-угловые для труб; 
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-Тор. - торцовые. 

3 .3 Обозначение сварных соединений в конструкторской 

документации должно выполняться в соответствии с требованиями 

гост 2.312. 
Пример условного обозначения сварного шва стыкового соединения 

со скосом одной кромки, выполняемого ручной аргонодуговой сваркой 

неплавящимся электродом с присадочным материалом. Усиление должно 

быть снято. Параметр шероховатости обработанной поверхности 
Rа=б,3 мкм: 

ОСТ 95 10440-2002 С8-Рн.а. 6/ 
То же таврового соединения с катетом 4 мм, обработанным с плавным 
переходом к основному металлу: 

ОСТ 95 10440-2002 T3-Pн~4u.i~ 
3 .4 В зависимости от степени ответственности и надежности для 

сварных соединений в стандарте указывается рекомендуемая категория 

сварного соединения, которая устанавливается в соответствии с 

требованиями ОСТ 95 39. «Оборудование для работы с радиоактивными 
средами. Сварные соединения. Правила контроля». 

3.5 В технически обоснованных случаях разработчиком оборудования 
могут быть использованы другие способы сварки, приведенные в 

ОСТ 95 10441, а также типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений: 

- для дуговой сварки в защитных газах - по ГОСТ 14 771, 
ГОСТ 23518, rrn АЭ Г-7-009; 

для ручной дуговой сварки покрытыми электродами - по 

ГОСТ 5264, ГОСТ 11534, ГОСТ 16037, ШI АЭ Г-7-009; 
для автоматической сварки под флюсом - по ГОСТ 8713. 

Применение сварных соединений, выполненных автоматической 
сваркой под флюсом допускается после согласования с изготовителем и 

заказчиком, с учетом требований ОСТ 95 10441. 
При согласовании должна учитываться возможность выполнения 

последующей термической обработки изделия. 

Качество выполненных сварных соединений должно соответствовать 

ОСТ 95 39. Метод контроля и нормы дефектов должны быть указаны в 
технических требованиях чертежа. 

Допускается применять нестандартные сварные соединения. В этом 
случае конкретные конструктивные элементы и размеры сварных швов ус

танавливаются в конструкторской документации и согласовываются с 

предприятием-изготовителем. 

3.6 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 
швов из двухслойной коррозионно-стойкой стали по ГОСТ 10885 - в 
соответствии с ГОСТ 16098. 

3 
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3.7 Основные типы сварных соединений, конструктивные элементы и 
их размеры в зависимости от толщины свариваемых деталей, вида сварки 

и допускаемой категории сварного соединения должны соответствовать 

указанным в таблицах: 

для стыковых конструкций: 

стыковые соединения - таблицы 1-17; 
- стыковые соединения под углом - таблицы 18-28; 
- угловые соединения под углом 90° - таблицы 29-39; 
- угловые соединения под углом не равным 90° - таблицы 40-48; 

тавровые соединения под углом 90° - таблицы 49-53; 
тавровые соединения под углом не равным 90° - таблицы 54-58; 
нахлесточные соединения - таблицы 59-60. 

Для трубных конструкций: 

стыковые соединения - таблицы 61-72; 
вварка труб во фланец - таблицы 73-78; 
вварка труб в трубу или обечайку - таблицы 79-105, 11 О; 
в варка труб в эллиптическое днище - таблицы 106-109; 
вварка труб в трубную решетку - таблицы 111-114; 
сварка труб с плоским и кольцевым днищем - таблицы 115-116; 
вварка труб в трубную решетку с последующей развальцовкой -
таблицы 11 7 -119; 

- торцовые соединения - таблицы 111-113, 117-119, Al; 
сварные соединения, применяемые для ремонтных работ -
приложение А таблицы А.1 - А.11. 
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мм Но- Пред. Но- Пред. Но- JJpe.:" Но- Пред. 
мин. откл. мин. откл. lf.;{H отк;:. МIШ откл. 

2.') I +I б +2 I z0,5 I ,±0,5 
r . "' ? -. 
L а 

=··. '"t 

" ~ 8 
ь. 2 IO +I,O ±I,O 
6. 12 -
8,0 14 
" " '2 t. 

-' 4 
. " 6 t. 

+2(+1) g -
с 1 22 2 +1,0 2 . . 

.4,0 -2,0 
:f.. Значения в скобках для способа сЕарки К 

?екомен-
дуе\.fа rr 
кат его-

ри<:r 

I 

п для р 
I ДJIЯ 1{ 

о 
() 
1--3 
ф 
ел 



н 
l\) 

Усл. 
обоз-
нач. 

С20 

Табттица I2 

Конструктивные 

подготовленных 

:-:ром о к под сварку 

J(J•"J· 

& 

~ ~ 
1 

~ 
~ 

~ ""' ' ""' ..... 
Vi 
а"' .s ... 
~ 1S:t5 ~ 

' .., 

элементы Спо- s, 
соб 
свар-

мм 

сварного mва 
ки 

Рн ?_S 
~~" D 

е 
Гt -.:t. ) 

с;. 4:" 
'). 

U1 -) . 
J,O --

ro,o 
!2,0 

-

Р,К 
~ ... 
~"" 

~ -
а . . .... 

I 
... 

" 
I~" 
14~0 

8, мм е , 

Но- Пред. Но-
мин. откл. мин. 

I +I б 
7 

2 "; 
I 
I~ 
14 

Iб 

18 

2 
4 

+2 6 
8 

22 

мм q = q," мм 

Пред. Нс- Пред. 
откл. ~.fИН. откл. 

+2 I ±Q,5 -

+I,O 

2 +I,O 
-2;0 

Рек смен-
дуеман 

кат~го-

рия : 

IY 

t--1 
о 

t 
о 
1 
'(\J 
о 
о 
l\j 



Таблица IЗ ..lf-

YcJI. Конструктивные элементы 
~ 

~по- 5:::. s,' о6оз- соб 
нач. подготовленных свар- мм 

сварного шва 
крочок под сварку ки 

С21 Рн 2. ) 
~ . 1 

Г7 
. ~ . - ' 

е. 
.4 -~ 
D. ~ 
5. ~ 

·~~-·-~ ~ в.о 
~ ~ ~ ().о 

·2. о " " '\. 

t ~ ... 4.0 ... , е, ()"1 5.0 ...... 

Р,К ь""1 
8. 

IO. 
12.0 
14,0 

·- -· - ... - - - ---

& ' мм е, мм 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин. откл. мин. откл. 

I +I б .±2 
? 

я 

2 '(') 

2 
4 -- 1~ 

Iб 
18 

I2 
14 
16 
18 
22 

~ Значения в сиобках 

q.-=q,,мм е"мм 

Но- Пред. Но- Пред 
мин откл. мин от кл 

I ~.5 б .±2 -
~I,O .... 

" 

I\ 

8(6) 

ТО(€ 

2 +I,O 
-2 о 

' 
- -

для спосоСэ с~арки 

. 
Ре110\1ен· 
ду~ма?" 

кате го-

~ин 

I 

1 . -

к 

1-1 
о 

~ 
о 

1 
l\) 
о 
о 
N 



Таблиuа I4 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз- ..-------------.---------...... 
нач. подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

С23 

Таблиuа I5 

С по
с об 
свар
ки 

Рн,Р,К 

Р,К 

Усл. 
обоз
нач. 

Конструктивные элементы Спо-
+---------------------.-----------------.-1 соб 

С24 

подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

е 

свар-

ки 

1.1 

Р,К 

~ S е , мм Рекомен 
v-= 11 1------1дуемап 
мм Но- Пред. катего

мин. откл. rия 

I 

е , мм Рекомен-
5 = S1' дуе1'.1ая 
мм Но- Пред. катего-

мин. откл. рин 

+З I 

+4 

о 
(') 
t-:3 

ф 

С.Л 

н 
о 
~ 
~ 
о 
1 

l'V 
о 
о 
l'V 



Таблица lb 
---

Усл. Конструктивные элементы Спо-обоз - соб 
нач. подготовленных 

сварного шва свар-
кромок под сварку ни 

С25 

г;· е 

Рн -
~ , 

~ ~ А " "'' 1 

1'\. 
t'j 

~ 
.... с.; 

L ~"'. r ~ , 
~ ,..-

2~2 - ~. 

- ~, ~ ...... 
- - ~. 

Р,К 

~ . . 
' -

е=е,,мм 5 = s,, 
мм Но- Пред. 

мин. откл. 

8 ro ±2 
II 12 
14 14 

17 I6 ,: 

20 18 ±3 

24 20 
28 22 

32 24 

12 I4 +2. -
14 

Iб Iб +З -
18 IB 

20 

22 20 

25 22 

28 25 

зо 

9=f! 
Но- Предо 
мин. откл. 

+I,5 

-О 5 
' 

0,5 
+2., о 
-0,5 

2,0 +I ,О 

-2,0 

' 

Рекомен-
цуемаfТ 
катего-

рия 

I 

н 

о 

~ 
о 
1 

N 
о 
о 
l\:) 

' 



Таб пиuа 17 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз. 
нач. подготовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

С27 

~ - е ~ <'°-'::f. ,_ - ~ 
...... 

оо.· ~ ~~ 
С'\ 

~ 
... 

~ 
1 ~/ '' '\ 

"'" ~ ..._ ~ 

~ 

2+l - ~· е, °;} ' "" ~ .... 
~ 

Спо- S -= 51 , соб 
свар- мм 

ки 

Р, К. 30-34 
Св.34-38 

38-42 
42-46 
46-50 
50-54 
54-60 
60-бб 

бб-72 

72-?8 
?8-84 
84-90 
90-96 
96-IOO 

I00-108 
108-116 
IIб-124 

124-132 
!32-140 
I40-I48 

е = е, ,мм 
Но- Пред. 
мин. откл. 

I? ±3 
18 
20 
21 
22 
23 
25 
28 +4 -30 
32 
34 
36 
38 
40 
42 +5 -44 
46 
50 
54 
5? 

РекQмен-
дуемаft 

каТАГ()-

рИfТ 

11 
н 

о 
~ 
~ 
о 

1 
l\J 
о 
о 
'(\) 



Тае""~• f8 
Усл. КонстрУJ{тивные элементы Спо-

S= 517 
6 ' мм е,мм q,' мм 'У1 ' мм Рекомен 

обоз- соб не дye'v'18R 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм Но- Пред. бо- Но- Пред. Но- Пред. иатего-

кромок под сварку ки мин. откл. лее мин откл. мин. откл. ТJИР 

C5I Рн r1o- о +0,5 
- 2 

6 0,5 ,±Q,5 о +О,5 n 

125-
- ,О 

+I,O 8 I,O 0,5 _±0,5 

р ~О- 2 IO .±I,O IY I,O 
,О 

fl =135°-!?9° 

Та611ица 19 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
6 = s,, 6, мм е,мм 'V" 'ltr' мм е, ' мм Рекомен-

обоз- соб не цуема? 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм Но- Пред. ба- Но- Пред. Но- Пред. кат его-

кромок под сварку ки мин. откл. лее мин откл. мин. откл. "ОИР 

С53 Рн 2,5 I +1,0 8 I +0,5 б .±2 II о 
о 

3,0 9 ...-3 

4,0 ф 
(J1 

н р 3,0 2 .±I, О +I,O 8 IY о 
,.р,. 

4,0 IO ~ 
о 

н 1 '1 
l\) 
о 
о 

/! =135°-!?9° 
l\) 





Таблиuа 2I * 
Усл. iСонструктивные элементы Спо- 5"s,, &, мм 

обоз- соб 
нач. подготовленных свар- мм Но- Пред. 

сварного шва 
кромок под ки мин. откл. 

сварку 

С55 

м 
~ Рн . 2.5 I +! ·. "' . ·. " ' . .. " 

9.1 ) . ~ 2 о -, 
1 

) . 

~LJ 
j 

~.= ?, t.' 

ТО.С 6 I2> ... 
14, ... 

-

Р,К 
~ ,.. 

о а 
1. 

.... 
р • 135 ... 17Э ... 

" 
" "' 2 +I . 

II . . . 
II ~-

,.. 

- >-- !4,\,1 

--

е, мм q,, мм е-1, мм су,' мм reyn\4 P,H 

Но- Пред. ·Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 
цуРМЭfТ 
кат его-

мин. откл. мин. откл. мин. откл. мин. откл. рия 

? ±2 I ±Ot5 4 ±2 I +0,5 II 
8 -
~ ~ 

±' ±I,O б ±1,0 . ., 
·-·~·* 

IB 
2U 2 +I,0 ro ±2 2 +I, О 
22 -2,0 -2,0 

~ 

··з 8(6) Ш для? ±r,o I 1. ±з I -±r ,о п для к !2 
" :!-4 

2 :tb 2 +l,O IO(бJ 2CI) +I (~J: 
~ +ь -2,О -2 -
* зи;ченил в скобках для способа сварки К. 

о 

~ 
ф 
С.11 

н 
о 
.р. 

~ 
о 
1 
l\) 
о 
о 
l\:> 



Табчица 22 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз---------------------------------------1 
нач. подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

С5б 

s, 

ft = 165° - 179° 

Спо- S S е, мм е1 , мм h, МУ. 
соб ::. р ..,.._ _____ ......, _____ ..,. не е ~-

свар. мм Но- Пред. Но- Пред. лее 
соед. мин. откл. мин. откл. 

Рн 

Р,К 

I2 12 
I4 IЗ 
, I::; 10 u 

ra 
20 

Iб ±1 
I? 

22 IS 
25 20 
28 22 
30 23 
I2 12 
I4 IЗ 

Iб 14 
18 15 
20 Iб 

22 IB 
25 19 
28 20 
30 2I 

21 
23 
24 
25 ±2 
28 

30 

33 
35 
37 
I8 
20 
22 
25 
27 
29 
32 
36 
39 +~ 

-~ 

S -I 
2 

s -! 
2 

п 



Та61ице 23 

Усл. Конструктивные элемен:-ы Спо- 5:. s,, ь, мм 

обоз- соб 
нач. подготов.леннъrх свар- мм Но- Пре;r. 

сварнс:'о шва 
ь i-Сромок nод сварку ки мин. откл. 

С5? 

:\ А 
Рн 2.5 I +I 

..:: . о ~ 
11 

lf .... 
11 L) е ~ 

~ .... " \ L.,,.. ~ 
'c;:::r 

J"' ) ~ 5.Г 2 
6 & ~ 1 

1~ V, v ... 
8,0 ~ 

~ ~ 
- JU_(. 

ё7 Т2.О 

~ I4,0 
Р,К 

;;;... г 

Ь .1 

" -
" 

fi =IЗ5°-I?9° 
. 

1 -
;: . (') 

~ 4, о 

-
-~ 

е , мм 'У' 
t т 

:10- Пред. Но-
~friH. откл. мин 

7 +2 I 
8 -
9 +З 

тт -
i? 
I4 
т5 

тя 2 2С 
тз 

I Т4 
т ... 
! _:) +4 
IS -
.... - "t' - 2 :: 1 -Q 
~ 1- ~ 

_о 

мм g,. н::м 

Пред. Но- П:Jед. 
откл. мин откл. 

z0,5 I =0,5 

±I,O .=,I,O 

~ 

2 'Т -- .... , u 

т • 
2 

+I,O 
-2,О 

Prч .... ·•pu~ 
""~"\~..., ..,. 

t• J '-' 

"":1"'.:\ ..... ~r'J-

р1·я 

II 

~ 

п: р 
ДЛF • 

П r-,.... к .._.~"~ 

~ 

о 
1 
(\J 
о 
о 
l\J 



Таблица 24 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз- соб 5 = 51, 
нач. подготовленных 

сварного шва 
, свар- мм 

кромок под сварку ки 

С58 I2 
I4 

.s 
~-

Рн Iб 

t; 18 
•' 
~ ...... 

~ 20 :J 
<\1 111 ,. 22 /, 

1'\. ' с.; 

~ 
~ 25 ~", 

!"-. " •• 28 f!4s 
:-._ },, ~ ')" (' 

" ' _" 
~ ~ 30 
S1 

-
Р,К !2 

I4 

Iб 

,., = 165 о - !?9° -
.... 18 

20 

22 

25 

28 

зо 

е, мм е,, 

Но- Пред. Но-
мин. ОТКЛ, мин. 

I2 IO 
I4 12 
15 IЗ 
17 15 
I8 Iб 

I9 17 
22 20 
24 22 
25 23 

14 +З 12 -
15 IЗ 

Iб 14 
I? !5 

IB Iб 

I9 I? 

20 18 

22 20 

24 22 

мм h' мм 
не бо.:. 

Пред. лее 
откл. 

S-I 
2 

; 

+З 5-I - -2 

Рекомен-
дуем а я 
катего-

rия 

п 

II 

1 

н 
о 
~ 
~ 
о 

' '{\.) 
о 
о 
'{\.) 



Таблица 25 

'Усл. Конструктивные элементы Спо-
5" s" ь, 

о6оз- соб 
Но-нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки мин. 

С59 "'J· 
.,, Рн 2.5 I 

Jo•"'J" ~. 'D D е. 
:· . ь . А - D s - -

~ 
~ }. о 2 

).о 

с;- "1,0 
~· ·о. о ~ 

/, Т2"О ~ 

I4,0 
Р,К 5"0 

~ =120° -!?9° "" " ... 
" " . ~ 

" . ~ 
" /[. . ...._ 

. 4,0 

мм е ' мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. 

+I 6 +2 
7 -
Е 

IC 
I~ 
14 
б 
тн 

20 

I .. 
А 

. ~ 
}1 

22 

q1, мм 

." Пред. !10-
У..ИН откл. 

I .±О, 5 

.±I ,О 

2 

I :tr, о 

2 +I,O 
-2.о 

'Vt 1 мм 

Но- Пред. 
мин откл. 

I .:tO, 5 

±I,O 

Рекомен-
дуемаЯ" 

кате го-

rия 

п 

Ш для F 
п для к 

--
-

о 
а 
t-Э 

ф 

ел 



Таблиuа 26 ~ 

У§л. Конструктивные элементы Спо- &, мм е, мм cv= ezr,, мм е1 , мм 1 

S=~" 
Рекомен-· 

о оз- соб дуем ан 
н"ч. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кате го-

нромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. рип 

СбО Рн 2.5 I +I ,.. 
+2 I z0,5 4 +2 11 

1;JG, ... ~· 
Q 

Jо·~з· 3" ') ? - -
(; з" ") G 

4" в 
8 

ь" 
~ 

2 то .:tI, О 6 
п ).~ I~ 

с.? ~~- s, "' 14 
~ - ro.o Iб ~ е1 1 

1 r~"u I8 2 } I4,U 20 

" =120°-179° Р,К ~ ... " ·2 
~ 

'). 

:t I 8(6) 
1 '. 1 4 I 

" б 
- 18 ,._ 

~" 
,.. 

22 2 +I,O IОСб 
.4,0 -2,0 

+rзначения в _скобках для способа сварки К. 



Таблица 2? 

Усл. \ Конст-руктивные элемен.ты 1Спо- S 
б соб =S1 0 оз-1 по~готовленных 

t Рекомен-
и? мм е, мм Cf, мм дуема ft 

1 

нач. t кромок под сварку сварного шва св~~- мм 
l-----4-f----------~-------+-1 __ .....__ ____ ~---l-~~-+-~---1~--+~~--+~~---~4----..J------t------"'-""1 

Но- ~Пред. Но- Пред. Но- Пред. катего
мин. откл. мин. откл.!Мин. откл. рип 

~ 
t 
! r 
j 
i 
1 
1 
• 
1 
1 

СбI 

L_ __ _ 

} = I50° .•• 179° 

J) т ах=400мм 

- -- --- ------------··------

Рн 

Р,К 

2"5 
3"0 
З,5 

4,0 
5,0 
6,0 
8,0 
IO,O 
12,0 
14, о 
5,0 
6,0 
8,0 

IO,O 
12.О 

14,0 

I +1 

2 

б 

? 

8 
IO 
12 
14 ±2 
16 
IB 
22 
12 
14 
Iб 

I8 
22 

I 
±О,5 П 

±I,O 

2 

1 

1 
j 
~ 

- 1 

+I,O 
-2,0 

t---f----L--+-------

I 

2 

±r, о 

ffi ,.ЦЛЯ р 

+I,0 П для К 
-2 о 

' 

о 
о 
~-Э 

ф 

ел 



Таблица 28 * 

1·Усл·-.~!---К-он_с_т_р_у_к-ти_в_~_е_м_е_м_е_н_т_ы ____ ~-о------~-б-,-м-м-~-е-,-~--- е,_~ 1 ~w ~:~~ ~ 
~ обоз-,_ ______ _,,,_ ________ ___,. соб 5 ~s1 ..,_____,~--+---~1--"i-~_.,_iw::::u..a,----f---+----1д. н Ф 

~ нач. поцготов.ленных сварного шва свар- Но- Пред. Но- Пре11~. Но- Пре~. Но- Пре.и.. катего- ел 
i кромок под сварку ки мм мин. откл. мин откл. мин откл. мин откл. риР Jet-i 
r~~~-;-~--~~~~----t-~~---~~+-----+-----f-~--+--~t----f-~-+-~-t--~--t~--r~~--t-~~---;- ~ 

1 
Сб2 

\ 
j 

1 

~ 
1 

~ .. 
jJ = 150° ••• 1?9° 

DmLn = 400мм 

Рн 

Р,К 

2.5 б .р. 
3,0 I +I ? 4 I ±Ot5 t 

l'J 3,5 g 
4,0 8 N 

5,0 10 
б,0 , 2 I2 
8,0 14 

IO,O Iб 

12,0 18 
I4,0 22 

5,0 
6,0 
8,0 

IO,O 
I2,0 

I4, О 

12 
14 
Iб 

I8 

22 

б 

[0(6, 

I 

±1,0 

2 +I, U 
-2,0 

:I О 
' 

2 +I,0 
-2,0 

п 

f 

ll ____________________ ..._ ___ *~З=н~а~ч~е~н~ия:.:.....:в:......:с~к~о~бк=а~х:_:ц~л~я-с~п~о~с~о~б~а-с~в~а~р~к-и_К __ • ______ -:--____________ _. ..... ~_J 1 



Твdпица 29 

Усл. 
1 Конструктивные элементы Спо-

обоз- соб 5, 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки 

У2 - ~ ~ 
~ Рн I-4 

r 

~ с, 
/ ~ 5-б !"-" ~~ }~"" ~ 

/, к б-IО 
~ ~ 

~ ~ р 

.. 
~ 

.r, 
-

S,>I } 0,45~5, ~2,55** 

т б 30 а липа 

Ус11. Конструктивные элементы Спо- 6, 
обоз соб 
нач. подготовленных сварного свар- 5, мм. Но-

кромок под сварку шва ки мин. 

УЗ d ~ 
Рн 2-4 о 

~· 
5-б 

f\."" ~~ 
v 

'""""' 
В· -~ к б-IО t% ~\ 

" 

~- ~ ~ ~ р 

к 
.S1 

, 

s ~2 ~ o,+s~ s1~2,5g ~* 1 J 

6, мм 'f = C.1,f' мм и ' 
Но- Пред. е, мм Но- Пред. Но-
ЮiН. откл. мин. откл. мин. 

о +0,5 0,551-5
1 

о +I о 

+I,O 

I +I -
+2,0 

мм q,' мм и' мы 

Пред. е, мм Но- Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. ыин. откл. 

+О.5 0,55,- о +I о +I 
-s 

• +I,O 

I +I -
+2,0 +2 

мм Рекомен-
,дуемаR 

Пред. кат его-

откл. рия 

+I m 

+2 IY 

-

k, мм Реномен 
дуемая 

Но- Пред. кат его-
мин. откл. рИR 

з +I,O lI 
-0,5 

4 

5 

б +2,0 
-I,O ш с.О 

ел 

н 

~ 
' (\) 
о 
а 
"(\) 



Таблица ЗI 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
0603- соб 
нач. подготовленных 

сварного свар-
шва кромок под сварку ки 

У4. 
~ 1 Рн t! 

~ - ~ 
c::::ilt . 1 

~~ "'1 ~ ~ l1\. ""'~ ., v 
~ 

' V, ~ 
~ 

St 

t~S1 ~2.55~* 

Табл~.·ша 32 
Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз- соб 
нач, подготовленных 

сварного шва 
свар" 

кромок под сварку ки 

У5 
~ 

Рн 
е. ~ 

! ~ 
~ С1\. 1 

r -

~t ' 
1( -.. р 

1"'~ ~ v~~ ~,",J~ - ~ 
~ 

• 1/, 
i.---... 

- ~ 
SI 

-

2 6 s~ 6 2. s s _,)f.-* 
-

&, мм е' мм q, = q," мм 
5, мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 

мин. откл. мин. откл. мин. откл. 

I о +0,5 3 .±! о +I 
2 +I,O 

!, ' мм е, мм су' мм k, 
5, 
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но-

мин. откл. мин. откл. мин откл. мин 

2,5- I +I б .±2 о +I,5 3 
-4,0 

З,0-
-4,0 

2 8 I .±I, О 4 

-- - -

1 

\ 

Рекомен-
дуем а я 

кат его-

рия 

ш 

-

~~ 

о 

Q 
с.О 
()1 

н 
о 

~ 
' l\j 
о 
с 
l\:) 

мм РекоменJ 
дуемая 

Пред. катего-
откл. pиr"f 

+I,C 
-0,5 п 

т 



Таблица 33 

Усл.. Конструктивные элементы Спо- s, 8, 
обоз- соб 
нач. подготовленных свар-

мм 
Но-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. 

Уб Рн 2,5 I 

~ 
е_ 

r;. з,о 
' 

V~&;j 3,5 VЛ\~ со 

V, ~ ~ ' 
4,0 

~ .~~ t& ~ 5,0 2 ~ -

.S1 
б,О -

51~2 ' ~45=' s, ~ 2,ss~~ 8,0 

' IO,O 
I2,0 
I4,0 

5,0 
Р,К 6,0 

8,0 
IO)O 
I2,0 
I4,0 

мм е, мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. 

# 

+! 7 ±2 
8 

9 

II 

IЗ 

I5 

17 
IB 
20 

IЗ 

I? 
19 
22 ±з 

25 

'У ~ '11' мм 
Но- Пред. 
мин. откл. 

I +0,5 -

.±I,O 

2 

I 

+I,O 2 
-О 5 

' 

Реt<омен-
дуемаR 

кат его-

рия 

1] 

' 

-

Ццля К 

IY .цля Р 

" 

J 

1-1 
о 
~ 
~ 
о 
1 
l\) 
о 
о 
l\J 



w 
о Таблица 34 ~ 8 
----------------------------------------~--...----..--~-----w---------...,---------.~-------т-----~.-Э Конструктивные элементы Спо- & , мм е, мм qr, мм у С.А• 
0603- 1-----------------.... 
нач. 

У? 

1...--rz" 

подготовленных 

кромок под сварку 

S1 

сварного шва 

k 

k. мм Рекомен~ 
соб 51 

свар- }1М Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 
ки мин. откл. мин. откл. мин откл. 

..._ ______ _.. ________ ......,. _________ ,._ ______ _..дуемая 

Нс- Пред. J{'атего- ~ 
мzн откл. рия ~ 

Рн 

Р, К 

... . . 
J. " 

) . " 
1 • 

,е: - о 

.... -

1 ...... 
t:.. -
4, ... 

I 

2 

+I ? 
8 

q 
TJ 
т :s 
I5 
Т7 
iT9 
22 

g 
?? 
25 

+2 -

±з 

:tз 

11 I ~,5 - 3 ~,5 ,,_ 

2 

I 

2 

rtI, О 
1-

4 

t---н-.1,0 5 ~ 

5 ±r.o + ~ 6(5) -I,O П для К 

+ I 'О 8 ( б) + Ш .цля р 
-2,0 -2.О 

~ Значения в скобках ~ля способа сварки К 



w 
н 

Таблица 35 

У ел. Конструктивные элементы Спо-
060 з-~--------------------__.------------с соб 
нач. подготовленных свар-

кромок под сварку сварного шва ки 

У8 

Р,К 

~~о 55 

5, 
мм 

8, мм е , мм ~ 1 , lwfМ Рекомен-
....--_,_--,.._--.,-..----1t--------1дуемая 
Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. катег()-
мин. откл. мин. откл. мин. откл. рия 

17 ·+З 

I9 

. 26 

I? 

20 

24 



(JJ 
N 

Таблица 36 
о 

~ 
l ,, Конструктивные элементы Cno- ~ 6, е, ~ : q,,, ~мм Рекомен- Ч) 

J CJI. ~, мм мм C.Jl 
'1 обоз-:- соб цуемая 

н 

нач. подготовленных свар-
~1М Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кат его- о 

сварного шва рия ~ 
кромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. ~ 

о 

У9 Рн ~). 5 I +I n ±2 I _±0,5 п 
1 

N 

: .о 7 с 

~0··3· 177· о 

е ~ 5 (') 
"" . 

" 

~~~ 
J. • " ... 

о\. 2 I::> ±I,O 1 • 

12 

~~~ 
) ... 1~ 

t,., J,0 I4 

~ ~ 
"" -·-

1 

~ ~· ~ ro,o Iб 
S1 12,0 I8 +I, О 2 I4,0 20 -2,0 

04S~ 5 '2 55"""'• 5 ~ 2 5,0 12 J f - , ' ' 
6,0 14 I ±r,o п для к 

Р,К е,о Iб ш для р 

IO,O rв 

Рн,Р,К I2,0 
22 2 +I ,О 

14,0 -2,0 



Таблица 37 +-

Усл. Конструктивные элементы 0603- ....._ ________________ ..,. 

нач. 

YIO 

подготовленных 

кромок под сварку 

k Sr 

сварного шва 

Спо
с сб 
свар

ки 

5 & , мм е, мм су, мм k, мм Рекомег. 
' дvемая 
~ Но- Пред. Но- Пред, Но- Пред. Но- Пред. ~атего

мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. рия. 

Рн 2,5 I +! б +2 - I _±0,5 з +I,O П 
-0,5 

з.о 
: - 5 
.... - () 

!О.О 
[2.0 
I4,0 
5.0 
б.0 

tf я 1 

Рн,n о: 
2." 
4,0 

2 

7 

Б 
:с 
2 

.4 
п; 

тв 
20 
Т2 
Т4 
Iб 
IB 
22 

1 

4 

.±I, О 5 

2 тl,U 8 +2,С 
-2,0 -r,o 

+ .... (-) +I О П К -I,0 Р Q -0:5 АЛЯ 
ш .ля р 

I 

i----+--:~~~-t-~~ 

+r,o В(б) +2,u 
-2,0 -I,0 2 

* Значения в скобках цля способа сварки К. 

о 
(") 
t-3 

t.O 
CJI 

н 

о 
~ L__ __ _l.j ________________ _J_ ____________ _L ____ .!_ ________________________ ~--~-----------------~ 

1 
l'\) 
о 
о 
l\j 



Таблица 38 

. Усл. Конструктивные элементы Cno- S, ь, 
обоз- соб 
нач. подготовленных свар-

мм Но-
г:pv~liOK под сварку 

сварного шва 
ки мин. 

YII Рн 2.~ I 
~~. J ~ ... .-

~· t1- ,) ' . .... , 
1. .... 

~~~ v, 

~ 1~ "'И~ 
:>а '-' 2 
D • .... 

/; ~ 
. в,: 

~ G .~5· е. IO.O 
Д..-11 ---- 12.О 

I4,0 
~ 

D, 4 5 ~ S 1 ~ 2, 5 6 ~~ 51 ~ 2 
. 

Р,К ~ ) . 
1. ~ 

1'"'1 -
Т"' 

,... 
1 - ~ 

т ~ 
L .• ~ 

14,: 

мм е ' мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. 

+I ? +2 
8 -
9 
о 
2 

• i." . 
Iб 
IB ±з 
20 
Т~. 

±;г I4 ....... 
1 r> 
Т? 1:3 
?О 
23 

су= 'tr' мм 
Но- Пред. 
мин. откл. 

I _±0,5 

+I,O 

2 +I,0 
-2.0 

I ±r,o 

2 +I,0 
-2 о 

' 

Рекомен-
дуем а я 

ка тега-

рин 

п 

П .!iЛR J{ 
ш .цля р 

о 
о 
~ 

ф 
(Jl 

' 
' 



с.л. 

;обоз-
нач. 

~ 
~ 
~ YI2 
~ 

f. . 
r 

г 
l 
1 
~ 

' ' 
: 

i 

1 

1 

w 
CJ1 

Таблица 39 1-

1-~онс труктивные элементы Спо-
соб S, 

подготовленных свар- мм 
сварного шва 

кромок под ки 

сварку 

Рн 

~~ ~ 
е, ~ ' 

~ 
tj.. ~ 

L " 

~ ~.,~/ V)t· / ? ~~~ 

~ с:\ ~ 

~~ ,О 6 1 
f\:1-

1 10, о 1 
е 1 -
~ I40 ,s, 6 I4'JJ - 1 

-
О,45~ s 1 ~2,ss"'1; s 1 ~ 2 \ Р,К -4Q 

J -· ·~ 
J ~'4-~ -
!!~~ 

rt~ 
-х- Значения в 

~ 
мм е, мм Cf, мм о, 

Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 
мин. откл. мин. откл. мин. откл. 

I +I 7 +2 I +0,5 
~ 

~ 
IC ±I,O 2 
I~ 
14 -
Iб 

ы тв +I,0 
20 2 -2 о 

' 
12 

±.2 
-

4 I +1 ,о 
f) 

7 +З 
:,)() - 2 +I,O 
2J -2,О 

ско~ках для способа сварки К. 

е,, мм су" мм 
Но- Пред. Но- Пред. 
мин. откл. мин. откл. 

6 +2 I ±I,O 

:t0,5 

8 
2 

IO 
- ~-

6 

8(6) 

IО(б; 

Река мен 
дуем а я 

кат его-

рия 

11 1 

~ 

., 
t 

-

m для Р ~ 
[!ДЛЯ К 

1 
1 

-j 

о 
С) 

t-Э 

ф 

ел 



w Таблица 40 ф 

Усл. Конструктивные элементы Спо- S, &, мм: е, мм су' мм Реи о мен-
обоз~ соб не дуеман о 

нач. подготовленных свар мм Но- Пред. более Но- Пред. кате го-
(") 

сварного шва ..-3 
кромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. рия 

ф 

ел 

Y5I Рн I о +0,5 4 о +I п н 

о 
~ 

2 +1 1 0 б ~ 
о 

1 
l'\J 
о 
о 
l\J 

=60°-89° " s ~1 
Таблица 41 

Усп.. Конструктивные элементы Спо- 5, &, мм е, мм су' мм е,, мм Рекомен 
обоз- соб не не 60 д.уемая 

нач. подготовленньrх: 
сварного шва 

свар- мм Но- Пред. бо- Но- Пред. лее ка·-геrо-

кромок под сварку ки мин. OTKJI" лее мин. откл. рия 

У5Э Рн 2,5-4,О 1 +I 8 1 +I,5 4 u 
р З,0-4,0 2 IO ±!,О т 



Таблица 42 

Усл. Конструктивные элементы Cno- s, ь, мм е' мм q. - q,,, мм Рекомен-
обоз- соб дуем ан 

нач" подготовленных свар-
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- П-ред. кате го-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. рин 

У54 Рн 2.5 I . +I ? ±2 I ;t0,5 т 
So•'l.S'• е 

~ "J 8 
" -". ~ 
L - J (} 

·~ 5.0 2 ±I,O 

% ~ 
ь. ' s 

t с, 
8,0 .ь ±3 - - , -

~ ~~ \ то.о 17 
s, ~, Т2.О Т9 ±4 2 +I,0 

I4,0 22 :!:5 -2,0 

0,45<5, < 2,55~; 51 >2; · .. 
Б _" 3 ±2 ш ц.ля р ,.. . ,.. 

5 ") -
... ft =60° -89° - . : Р,К R. 7 :!3 I ±1,0 п цля к 

i т о= g +4 12. ~ 22 +I, О 
14': 24 ±5 

2 -2,0 
1 



1 

w 
СР 

YcJt. 
о6оз-
на\l. 

У55 

-

Таблица 43 ~ 

Конструктивные элементы 

подготовленных 
сварного 

кромок под сварку 

!;oo..,..So е 

[% -

~ ~ ! ~ 
~ ~ ~ ·;:? 

е1 ~~ 

0,45~ 51 ~2,55*.~/ S1 ~2;·. 

~ =60°-89°· 

Cno-
соб 

шва 
свар-

ки 

Рн 

Р,К 

' 

ь, мм е, мм s, 
мм Но- Пред. Но- Пред. 

мин. откл. мин. откл. 

2_5 I +I 7 +2 
~.о 8 -
~ • :J 
L - [) q 
). о 2 IT 
\А о 13 

J,O I5 +З -
то_о Т? 

.!4 Т2.О Т9 
14,0 21 :!:5 
5.0 тз 
5.0 15 !2 
R.O 17 "!:3 

IO.O ТУ 
±4 т 2_ _ ) // 

14~0 24 !5 

* Значения в скобках для 

Сf,мм е,, мм 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин откл. мин откл. 

I +0,5 4 +2,0 - ,_ 

+I,0 б -
I ±о.5 8 
2 +~,u 

-I,0 IO 

6 
I ±r о 1t3 ( б) 

' 
2 1 +2,0 IО(б 1-1,0 

способа сварки К. 

-

Рекомен-j 
дуемая 

1 
катего- 1 

~ин 
1 

1 
/ 

ш 
1 
1 
t . ~ . ; 
1 
i 
1 
' 

( 

IY для Р 
ш цля к 

о 
(") 
i-3 

t.O 
ел 



Таблица 44 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар 

кромок под сварку ки 

У5б 

Рн 

Р,К 

6, мм 

5= s" 
мм Но- Пред. 

мин. откл. 

2 +I,O 
-2,О 

2 +2,0 

е, 

Но-
мин. 

20 
21 

мм е, ' мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. 

? 

-2 о 
' -2 о ' 

44 

h, мы Рекомсн-1 
не дуемая 

бо- кат его-

лее гия 

S -I 
2 

п 

s· -2 п ДJIFrrt 
Ш дляР ?5 

1-3 

ф 

01 

н 

о 
~ 
~ ------L...---------------------------L---1.. __ _l_ __ L_ __ _L __ L_ __ _J_ ___ _J_ __ __i _ ____,__ _____ ~o 
l 
l\) 
о 
о 
l\J 



Таблица 45 

f Усл" Конструктивные элементы Спо- s, ь, 
обоз- соб 

мм 
нач. подготовленных свар- Но-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. 

У59 Рн - I • ~'3" ' • :1 
.3{?8w..J· ' 1 • 

. 
с ' . 

е 4 • ,.__..-----.-

) .... 2 

~ 
,-) . 
"), J 

/ -

~ 
IO.O 

~'> ~ Т2.О 
~· I4.0 

s, s. () 
~ 

Р,К " . о 
ft =6_90 -890; 

~ . о 
...... 

~ 

2 1 S,~2; 0,4S~Sr~2,55 ** ..... 
. 4, ~ 

мм е, мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. 

+I 6 +2 
? -
Е 

IC 
1~ 
14 
т~ 

Т-1 
2:) 

2 
4 
б 

IB 
22 

q, = qt' мм 

Но- Пред. 
мин. откл. 

I ±О,5 

+!,О -

2 

I 

2 +I,0 
-2,0 

Рекомен-
дуемая 

кате го-

рин 

n 

F--

п .цля к 

ш для р 

1 
r 

-

о 

~ 
ф 
(Jl 

\ 
l\) 
о 
о 
l\) 



Таблица 46 
~ 

Конструктивные Спо- & 'мм 1 у С/!. элементы s, е, Ю{ 

'lt' мм е" мм Рекомен-
обоз - соб дуемая 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм Но- Пред. Но- Ilreд. Но- Пред. Но- Пред. категn-

кромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. f.И fI 

h УбО .... ~· 30"-,.3• Рн 2_5 I +I б +2 I +0,5 4 ±2 п 1 

~ . о 7 - -
1 -~ 

6' '- & 1 

i. ... _ ,._ в 
\ е ь.: 2 !О +I,O б -

12 
i-

ь . . - 8,0 14 

~ ~~ 
. ~ 

~ 
то_ о б 8 
Т2.О r8 

2 тu 
1 s, k:: ~/ 14,0 '20 
h 

5.0 I2 6 
Р,К с .О Т4 п для к 

~ Iб r 
jЗ =600-890 

. 
8 lli ДЛЯ' р 1 тя . '-' 

04 s ~ s ~ 2,ss~.t'.s ~а · ,::_ - ~' --- - - _. - 1 - -- __ __, _J - 1 - ---- - - - :4, ~\ 22 2 ro 1 
} 1 

t 

о 
о 
1-3 

ф 

ел 

н 

о 

~ ~ 
о 

н 
1 
l\J 
о 
о 
l\:) 



Таблица 47 
о 
а 
t-Э 

ф 

f-------t--------~~------------------------------------------------.--------------....----------,.------~01 Cno- S 8, мм е,мм q,, мм И , мм Рекомен н 
соб S =-

1
, .,_ ____ ..,.не ._ ___ _._ _ _..., __ ---1 дуемая ~ 

подготовленных свар- мм Но- Пред. 60- Но- Пред. Но- Пред. катего- ~о 
сварного шва 

кромок под сварку ки мин. откл. лее мин откл. мин. откл. рин 1 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз- ...... ----------------.----------------t 
нач. 

1..-----f-------------------~------------~------~----~--.,._ ____ _.. __ --+----6-----....... --~------+--------tl'U 

УбI 

/d = 9I0-IЗ5° 

8 п о 
Рн I-4 О +0,5 0,55 О +I,5 О +I · ~ 

5-б +I,O .,...... __ ..,._ __ , 
К 6-IO 
р +2,0 

-s 
I ±!,О 

+2 п для к 

ш для р; 



Усл. 
обоз-
нач. 

УбЗ 

1 

1 
Таt5лица 48 

Конструктивные элементы Спо- &, мм е, 
соб 5, 

подготовленных свар- мм Но- Пред. мм Но-
кромок под сварку 

сварного шва 
ки мин. откл. AD!R" 

Рн 2-4 о +0,5 , 5S~- о 
s, 

5-б +I,O 

к 6-IO I 

р +2,0 

"=9I0-IЗ5° 
s ~2 ; o.4s~ s, ~ 2,Бs "4:*" 

** Допускается сварку произ~одить без учета ограничения 
унвзанная категория шва не гарантируется. 

' мм е,, мм 
не 

Пред. бо-
OTКJI. лее 

+О,! 4 

5 

±!,О 7 

и J мм 

Но- Пред. 
мин. отк.л. 

о +I 

+2 

Рекомен 
дуемая-

кате го-

рия 

ll 

m 

ф 

ел 

t-1 
о 

~ 
r 

l\J 
о 
о 
l\) 



Таблиuа 49 

Усл. Конструктивные элементы Спо- 6, мм k ' мм Реко'v1ен-
обоз- соб дYerv1a. я: 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- 5, Но- Пред. Но- Пред. н-атего-

кромок под сварку ки 
мм 

мин. откл. мин откл. rин 

TI s 
k Рн 2-4 о +I 3 +I,O IY - - -0,5 

~ ~ 
5-8 +2 4 

~ ~ 
~ р 4-IO б +2,0 

1 
, 

~" -I,0 
Ч" \// // л V//7] ' 

I0-20 +З IO +2,5 

5.> 2 
-I,5 

' 

Таблица 50 

YcJJ.. Конструктивные элементы Спо- s, ь, мм k, мм РеRомен-
обоз- соб дуе~ая 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- мм Но- Пред. Но- Пред. кат его-

кромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. рия 

тз Рн 2-4 о +I 3 +I,O III 
_S 

к -0,5 -

~ R 5 +2 4 
~ ~ 

i'-.. г~ р 4-IO 6 +2,0 
.; У///Л r/77/71 -I ,О 1 IY 

,. I0-20 +З IO +2,0 
~~2 -I,5 

- " . 1 



Табттица 51 

У~л. Конструктивные элементы Спо- s, 8, 
о оэ- соб 
нач" подготовленных 

сварного шва. 
свар- мм Но-

кромок под сварку ки мин. 

Тб s 9, 9 Рн 2,5 I 

~ 
. 3,0 

1!~,5 
r'\ ~ 3,5 !". 

~ ~ 'о 
\J 4,0 

q V//Л V//Л ' 5,0 2 
б,О 

8,0 
Р.К 5,0 

б,О 

8,0 
I0,0 

s,~г; o,fs~s,='2,ss" ~ 12.0 
14,О 

1 

мм е, мм 

Пред. Но- Пред. 
откл. мин9 откл. 

+I б +2 -
? 

8 
IO 
12 
I4 
12 
IЗ 

15 ±3 
I? 
20 
23 

q,, мм q,1 • мм 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин откл. мин откл. 

I _±0,5 I +О.5 

2 zI,O ± r.o 

з +2,0 -

Рекомен-
цуемая 

кат его-

рия 

п 

u для к 
ш для р 

,Q 

Q 
tD 
ел 

н 
о 

~ 
1 
l\J 
о 
о 
l\J 



"j' ~)1. 
о оэ-

нач. 

Т? 

Усл. 
обоз 
нач. 

те 

t 

Таблица 52"" 
Конструктивные элементы Спо- s, &, мм е' мм q,' мм k, мм Рекомен-

соб 
подготовленных свар- мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 

цуеман 

сварного шва кате го-
кромок под сварку ки мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. рия 

~ - Рн 2.5 I +I б +2 I_ +0,5 з +I,O II - IJ ~- _ n ? - -0,5 

~/f 
- :- -, 4 

f-!.11,5' 
k. ~ /. . "' я 

~\ 
. " 2 _ rn 2 +I,O 5 hlc ) -

~ 
~ 

12 ~ 

~ ). 
~ ~.о 14 

rл?Л tJ)' ~///Л 
~ 

6(5) Р,К "' " ·~~ +2,0 п для к '"'t - 1 1 

• 
r 1 11 4 +I,0 ш для р . ,.. 

5 .±.3 ~'- 1 

т 
,.. . ,.. 

? з +2,0 8(6)" -
I2::i 2() -

51~2 ~ 0,45~ S 1 ~ 2,55** 14,О 2З . 
-

Таблица 53 
~значения в скобках для способа сварки К. 

Конструктивные элементы Спо- s, &, мм е ' мм 'lt , мм Рекомен-
соб дуем а я 

подготовленных свар-
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. катего-

хромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. рин . 
s q,, 

Р,К ·2 2 +2 3 :!: 2 2 +I п -

щ;~~/\7 
"4 4 !. з -

~ 
::: 5 .. 

.6 ") 
1 - -

'о ~:~ \ 

~ ) " 1 ? з +2 
1 \ ?? Е -QJ 

?~ :гr 

~1 ~. 
J 

28 2r1 .... .L ..,, 
30 24 1 

s"~ o,ss 

о 
() 
t-Э 

tD 
ел 

н 
о 

~ 
1 
l\) 
о 
о 
~ 



Таблица 54 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз ... 1--------.--------. соб 
нач. подготовленных сварного шва свар-

кромок под сварку ки 

T5I s 

fl =9!0 -IЗ5°j 

s ~ 2 
' 

Рн 

р 

s, 
мм 

2 о 
з о 

з 5 
4 о 
5 о 
б о 

5 о 
б о 

8,0 

е, мм не более q., мм 8, "~ Реко\1е11 
.--..-д~о _...,._ ___ до _ __.... __ ...,._ _ _..,. __ .,..__--....( дуем а R 

JV JV Но- Пред. Но- Пред. катего-
91-IIО III-135 мин. откл. мин. откл. рия 

I 4 б +I - +I IY 

б 8 2 +2 

б 9 
? IO 

I2 

tO 
CJ1 

н 

~ 
l'V 
о 
о 
l\) 



р 

Таблица 55 (Х) 

Усл. Конструктивные элементы Спо- s, е, мм, не более q,' мм eii~ ь, мм екомен о 

обоз- соб уемая Q 
нач. ПОДГОТОБ.Ленных 

сварного шва 
свар мм 

fl о jo Но- Пред. бо- Но- Пред. ат его-
ф 

нромок под сварку ки 9I-IIO III-!35 мин. OTKJI" лее мин. откл. рия (}1 

s ...... 
I IY о 

Т52 Рн 2 о 4 б I +I 4 +I 
~ -

з,о 
1 

3,5 N 

4 о 
о 
о 
l\J 

5 о б 8 2 " б +2 
6,0 

р 5 о 9 

f> =9:r8-IЗ5°; 
б о ? IO ? 

8"0 12__ " 

s,). 2 



У~л. Конструктивные элементы Сло- s, о 03- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки 

Т5З s Рн ?.5 
tf, ·~ : r> Q, - : ") 

~ ~ 
~ -о 
! _Q 

~ ~л. ~~гг 
~ )_ п 

~ 8_,О 
,V" " ' с.; 

Р,К ... , - () 

~" .). о 
1 - 1 

I - ) ft = 91 ° - 13 5 °; Ij ~ ... 
r_ _ ) 

$1 ~ 2 I4,0 

а лиuа о 

Усл. Конструктивные элементы Спо- 6, обоз- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки 

s q,, q. Рн 2 _ =. 
Т54 -

:~ - 1 

~ ~ 
:- - "\ 

i. : " 

с; :L ~lЛ~ е• h_ 

~~~ rr 5_ 
В,О ' ~ -;....__------ : ~.._ 

"' Р,К f) - " ~~ ... б. 
t -

-
~ =9I0-IЗ5°i z.1'"' 
51 ~2~ О,4СО~~ 1 ~ 2,55~ 4,0 

~начения в 

&, мм е, мм q1, мм cr,, мм РекомеJ.i-
дуемаrr 

Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. катего-
мин. откл. мин. откл. мин откл. мин OTRJI. рия 

I .:tI ,О n +2 I ~,5 I +0,5 п 7 - -
F 

2 !С 2 ±I,O +I,O 
в -
14 +З -II +2 il ДАЯ К 
IЗ - ш ДАЯ р 
Tf} 
Т? - з ±2,0 
?() +4 
22 -

8' мм е' мм о/9-1~ е,, мм Рек о мен-
дуемая 

Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кат его-
мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. рия 

I ±0,5 f) +2 I ±0,5 4 +2 n 
? - -
8 

2 :r1,o ( 2 б 
? 

.А ±3 
~ 

·r +2 U ДJIЯ К 
з - ш Д.!.Я р 
fi +З 8 {б) ,., - з !'_2,0 j 

:ю ±4 ~О(б~ -22 
скобках для способа сварки К. 

t.D 
ел 

н 
о 

~ 
J 
l'V 
о 
о 
N 



с...л 
о 

Усл. 
обоз-
нач. 

Т57 

Таблипа 58 

Конструктивные э.пементы Спо- 5, ь, мм 
соб 

Но- Пред. подготовленных 
сварного шва 

свар мм 

кромок под сварку ки мин. откл. 

.s 
Р,К, 12 2 +2 

л. Рн 14 
Iб 

IB 
Р,К 20 

22 
25 
28 
30 

jЗ = 80°-89°- s,~ о,55 
' 

Допускается сварку производить без учета ограничения 
но указанная категория шва не гарантируетсл. 

·. 

о 

е = е,, мм 'У ::су,' мм Рекомен Q 
h, дуем а я ф 

Но- Пред. Но- Пред. 
CJ1 

мм кат его-

мин. откл. мин. откл. pИff 
....... 
о 
~ 

13 +2 2 ±1 S-1 ш ~ 
' 14 - l\J 

2 о 
с 

I5 +З п для к 
('\J 

16 
17 з ±2 
18 
20 
22 +4 -24 



ел 
н 

"B~Jt)ftM $J 

Усл. Конструктивные элементы Спо- 5, 6, мм в ' мм 1->екомен 
обоз- соб не бо-

k ' мм 
дуемап 

нач. подготовлеГIНЫХ свар- мм Но- Пред. лее кат его-
сварного шва 

кромок под сvарку ки мин. откл. рия 

HI ~ Рн - о Назначает-
~ 5-8 8 ся канет- IY руктивно р ~ 

не более 5 !.') 

s ~ s 

Таблица 60 

Усл. Конструl(тивные элементы Спо- 8, мм В, мм Рекомен-
обо: соб S, k, мм 

д:уеман 

подготовленнъrх свар- мм Но- Пред. кат его-нач. сварного шва 
ри11 кромок под сварку ки мин. откл. 

1 

Н2 k~ Рн I-4 о .J.(') fi з_?n Назначает-
~ 

·~ 5-8 +I~O 8-40 СЯ KOHC'l'- IY V//// с,, 

(;~/л "\ р я_в 3-20 руктивно 

~~~" i'..""-1 ~ n-IO 4-I" 5 8-4() не более S 
~ \.. 1' ~""' "'~"' ~ I2-ЗО +2,0 12-100 

/j 32-60 JU-~UU 
J 

5 ~ s 
J -

-

Примечание - Нахлесточные сварные соединения цоnускается применять для 
наклацных и вспомогательных ~лементов. При контакте с rациоактивными средами сварные ·лвы цолжнь1· выпоЛ..:. 
няться по эамкнутому контуру с о6я:1ательноfА проверкой на герметичность по ОСТ 95 10439. 

н 

о 

:t 
9 
1 
l\) 
о 
о 
l\j 



Таблиuа бI 

Конструктивные 
1 1 

5, Усл.: - элементы Cno- s = s,, мм е, мм g, ' мм Рекомен 
обо:; соб дуемая 

нач. подготовленных свар-
мм Но- Пред. Но- Пред. JCJ- П1Jед. катего-

кромоr< под сварку 
сварного шва 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. рин 
. 

С2Т 6 е 

- (j. 
Рн I ,О о +0,5 4 +2 I +0,5 I -. 

'' ' 2,0 0,5 
~ V// 

'""'"" 
t.j' /// 1 J ~ ""''1 , 

1 

,.. 

" 
~ 

~ 

L-...:"'. --·-
_......_.,.._ ---

JJ = j)., ; JJ min = IO мм 
-

Таблица 62 
Усл. Конструктивные элементы Cno- s:::. 51' ь, мм е ' мм су , мм Рекомен-
обоз- соб дуеман 

нач. подготовленных свар-
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кате го-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. рия 

С4Т 6 l! Рн I,O I,O +0,5 4 +2 I .±Q,5 I 
~ 

1 2,0 - ~ 

' t.:z У'// ~~'4t; • /// 1 i "'~"' ll ;z::;;:::.~ ~ 2,5 I,5 
.... 3,0 5 

~ ~ 

--~ L-. 1 

1J • 1) 1 Drn~n =10мм ~ 

.. 1 1 



Таблица 63 

Усл. Конструктивные элементы Спо- s::: 5*' 6, мм е, мм С/'' мм Рекомен-
обо:: соб 

мм 
дуемая 

нач. подготовленных свар- Но- Пред. Но- Лред. Но- Пред. кат его-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. ри.н 

С8Т 

~ 
Рн 2" .) I,O +0,5 ? ±2 I,D _±0, 5 I 

з:с 8 Пре,И~ПОЧ-
е З. f1 

О\ 4"С· 9 trительно 

-....... 
5. (1 I,5 +I,O IO ~.ля соеди~ 
6,0 12 

С1 /// А ~ ..... !////:\. ~"'-"' 
j 

1ений с ~ 

4 Ч) • к б"'" 2,0 I,5 ±!,О вертикаль ~ ?. !4 
~ 

Е. I5 +З r1ым рас-
~ "' (' -R} ~ & 

положени II "" 18 _..._ --- ---- - & ..... 

~JJ = JJr; 12,О 21 ем труб. 
- - - - ___J 

min-= 14.мм 

о 

~ 
с.О 
ел 

1-t 
о 
..р. 

н:::.. 
ел о 
w 1 

ro 
о 
о 
l\.) 



Таблица 64 
о 

.-----....-----------------------------------------------.----------..----------.------------,...-----..... ~ Усл. Конструктивные элементы Спо- S = s,, 6, мм е, мм '{; , мм Рекомен-
обоэ1-------------------.... соб мм ...... -----+---..---t--....------. цуема н ~ 
нач. подготовленных сварного шва свар- Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. катего- t-i 

CI7.r 

кромок под сварку ки мин. откл. мин. от кл. мин. от кл. ри.н о 

I ~ 

--·---·--
~_JJ_, -- ---
.11 mi.n-"!!' 14 ММ 

Рн 

е 

к 

/ - t) , . . 
L а 

5:0 
б,О 

?.О 
в.о g_o 
то.о 
12,0 
6.0 
?_О 

8а0 
g _: 
то_: 

12, .... 

I, О +О, 5 t---_.,_?_ .±2 , С I, О _±О, 5 
8 

I,5 +I,0 

2,0 

g 
IO 
I2 
·2 

2 
4 ±з,о 
4 

.7 

±r,o 

Примечание - Допускается выполнмть соецинение с подварным швом. 

' 1 
l\.) 
о 
о 
l\.) 



О\ 
CJ1 

j 

~ 

Усл. 
обоз-
нач. 

СIБТ 

Таблица 65 

Конст1)уктивные 

подготовленных 

кромок под сварку 

! {W 1 

·~ ///) ~~ с;; J, 

'~ 
, • 

_) 
~ \ "' ~ 

. 
JJ:1J, 
.1) mi.n = 14мм 

элементы Спо-
соб-
щщр-

сварного mва 
ки. 

-

Рн 
~ 

~ 

: 
~ 

~~~ 
к 

J_ . i 

'-- -

5 = s" & ' мм е , 
мм Но- Пред. Но-

мин. откл. мин. 

2.5 I +I 6 
3"0 2 7 
:1 _ F) 

4"С• ~1 

5.( IC 
б~О Iг 

б." I4 
? "~ I5 
ь. Iб 
~~ • 1 

Ij ":о з I9 
12,О ~G 

мм q; ' мм 

Пред. Но- Пред. 
о.ткл. мин. откл. 

+2 I . +0··5 - - ' 

I,5 .±I ,О 

±3 
,,.. 

' 

РеRоменl 
дуемая 

кат его-

рин 
' 

I 

; 

н 

о 
~ 
~ 
о 
1 

l\:) 
о 
о 
l\J 



Таблица Gб 
-

Конструктивные Усл. элементы Спо- s: s,, е, мм q;' мм Реr:омен-
обоз: соб дуемая 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар-
мм 

Но- Пред. Но- Пред. кате го-

кромок под сварку ки мин. откл. мин . откл. риq 
. 

С20Т 
15 i.) о 

Рн,К 4. f) II +4 I I 
-~ е S.O J'io.2 &-- -; б:о I2 2 ±I,O 

·~·~ '~l§: 
6.~ 

~ ~ 
... ? "г IЗ ~ 

1.....; t? 1'"' .1 - . ') 14 +5 3 .... " -. ' ~ ~ 1 • ') 

~ j ..... t g+O,J {Of'2 _llf 2J> Iб 
4.0 18 +б 4 -

~ 

ICi . -~щ _ t ."б.О - rl. 

1Jp = 1J 611~тр + 1,6 
1 

1 

- --... 



Таблица 6? 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз-~------------------------------------~ 
нач. подготовленных 

кро~ок под сварку 
сварного шва 

С22Т 

1 
"--- ---а.. __ " -

JJ ~ JJ, 
1Jp =.'Dgн~mrmox + f,б 

Спо
е об 
свар

ки 

Рн,К 

J)x S , 
мм 

25х4,О 

38х4,О 

34х5,О 

38хб,О 

45х5,О 

5бх5,О 

?5х5,О 

?бх5,О 

89х4,5 

I08x5,0 

IЗЗх5,О 

89хб,О 

95хб,О 

IО8хб,0 

IЗЗхб,О 

I59хб,О 

е, Wd 'lr, мм Рекомен-.._ ____ __.,. _____ ,.... дуемая 

Но- Пред. Но- Пред. катего-
мин. откл. мин. откл. rи~ 

IЗ +I I,O +0,5 I 

I4 

15 I,5 

1--1 
о 
~ 
~ 
о 
1 
(\j 
о 
о 
N 



. U'1 
ф 

Таблица 68 

Усл. Конструктивные 

обоз- 1----------------------------------------• 
элементы 

нач. подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

С2ЗТ 

JJ :: 1J 
- - ' + f б' 1Jp-;J)&н~mp.max ' 

Спо
соб 
свар 

ки 
5 -== 51 ' мм 

е, мм 

Но- Пред. 
мин. откл. 

Рекомен-
дуе~ая 

кате го-

рия 

I 

н 

~ 
.р 

о 
1 

7\J 
о 
о 
7\J 



Таблица 69 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз,..._---------------------------------------с соб 
нач. подготовленных сварного шва свар-

кромок под сварку ки 

С24Т 

~ 

JJ=1' s=s, 
-

1 
+ f б JJ р- ~gн~тр та')( ' 

Ч') 

С)' 

+1 -
Рн,К 

е, мм Рекомен 
..---------.дуем а я 

Но- Пред. катего-
мин. откл. рия 

+2 I 

о 
о 
t-3 

ф 

ел 



Таблица?О 

Усл. КонструктивИЪiе элементы Спо-
обоз- со6 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар-

кро~ок под сварку ки 

С25Т 10•;.2• Рн 
;~ г 

{!.(_ - , -
б1. 

·~~ ~ 

J~~ ~"'1 7А~ 
., 

Рн,К 
/Otl. -'""' 

А ~ -
4 -~ ~ 

' ~ 

~ L - .--.... 

J) -1) +t6 f - &нуmр. mQX ' 

5 = s,' е, мм 

мм Но- Пред. 
мин. откл. 

4,5 II +4 

5,0 

б,О I2 

б,5 

7,0 13 

8,0 

9,0 I4 +5 

10,0 

12~0 Iб 

I4,0 18 +б 

Iб,О 

су, мм 

Но- Пред. 
мин. откл. 

I +0,5 

2 ±I,O 

з 

4 

Рекомен -
дуем а я 

кат его-

PVf R 

I 

11 

о 

Q 
ф 

ел 



Таблица 7I 
~ 

У§л· Конструктивные элементы Спо-
S= s,, ~' мм е, мм ср= ~,.мм e,t мм Рекоt1.~ен 

о оз- соб дуемая: 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар мм Но- Пред. Но- Пред Но- Пред. Но- Пред. кате го-

кромок под сварку ки мин. откл. мин. от кл мин откл. мин откл. рин 

С54Т Рн +0,5 +2 I,o +0,5 4 +2 11 
? - -

б 

12 
±з I,5 1-1 - ' 

±2 о 

iJ = !J, j3 =120°-1?9° к 
о 

I,5 .-э 

!3 t..O 
ел 

2,0 н 

о 
~ 
~ 

f> 
l'V 

При дrniп !08, I2I, I23 : !59, 180; 219 
о 
о 
l"\J 

tта~ roo 150 200 



Таблица 72 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз-...-------------------------------__. 
нач. подготовленных 

хромок под сварку 
сварного шва 

Спо- S = S1, 6, мм е, мм 9, мм Рекомен о 
о соб дуем а я 1-3 

свар-
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кат его- t.O 

ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. рия ел 

С571' 
1-i 

Рн I,O +0,5 " ±2 I ±О,5 n о 

? t 
о 

' l\:) 

I,5 +I,O о 
о 
l\) 

2,0 ±з :t1,o 

J) =-.JJ, } =I20°-I?9° I,5 
±2 

к I,5 
±з 

2,0 18 



Та6лиuа ?З 

Усл. Конструктивные элементы Спо- s, ' 6, мм к 1 ' мм k2 J мм Ре.комен-
обоз - соб 

мм 
дуеман 

нач. ТТОД.ГGТСВJiенных свар- Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кат его-
кромок под сварку 

сварного шва 
ки мин. откл. мин. откл. мин. откл. риn 

-

У5Т :JJ1 ~L Рн 2.0 о +О, 5 St -0,5 3 +I,O u .s, 2,Ь -0,5 
;... . ) v ~ . ') ....-' v~/ f 1 

"" J 'V С2 
'\ ~ 5.0 +I,O ' 4 
К"-~ ~ ь,u 

~ 
} 

~ \.... ~ "'""""·, р 5.0 
j с,;- ш 

~ 

~ 
6.'" 7.: kr 
tj."' g_: 5 

t!J:m~n =14 мм s ~ 25 
IO. ~ +I,5 
l;G t \,/ б +2,0 1 

-!,О 
" 

о 
о 
t-3 
ф 

ел 

н 
о 
~ 
~ 
о 
1 
(\) 
о 
с 
l'V 

()') 
w 



Таб тrица 74 

1У ел. Конструктивные элементы Спо- s,, ь, 
обоз- соб 
lНаЧ. подготовленных 

сварного шва 
свар. мм Но-

кромок под ки мин. 

сварку 

У?Т ]), Рн 2.0 о -
s, & е 2.5 

- ~.о .__ $"~·.s-· 

(Г), r v 11У tJ. ' 3.5 

~ 
4. ~ 

~ 1/ ' 
~'"''\ 5.', 

~~ ~ 

( ~""' '\ 1"\.' бр 
" [\..._ 

с., 1оо ~ 

р 5.0 . 
k --=-~ 

6.Г 

? . : 
8"С 
9.0 

J)1 mL.n = /4 ММ s~ 2s1 

10.0 
12,0 

мм е ' мм 'f ' мм 
Пред. Но- Пред. Но- Пред. 
откл. мин. откл. мин. откл. 

+0,5 б +I I _±0,5 -

+I,O ? 2 _tI,O 

IO +2 з z2, о -

+I,5 

k' мм f, мм 

Но- Пред. Но-
мин. откл. мин. 

s, -0,5 3 

4 

б 

Реномен· 
.,п,уеман 

Пред. катего-
откл. -рин 

±I lI 

т 

с 
( 
... 
t. 
( 

1-
( 
..i 
~ 
( 

1 
r 
( 
( 

r 



Та6лиuа 75 

Усл. Конструктивные элементы ·Спо- ' 
s" 

Ь, мм 

обоз- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар-

мм 
Но- Пред~ 

кромок под сварку ки мин. откл. 

Увr ' Рн 2,0 о +0,5 
2,5 

!), 
3,0 .s, с 

е, З,5 

~ 
1 

г 2 . 4,0 - ~ ~ 
1 / 1 5,0 +I,O 

~ 
v V1 --

~ 
б,О 

~'~ ~ / 1 р 5,0 

\ е ~ 
6,0 
7,0 . 1 

8,0 
9,0 

aJ1 m&.n = 14 мм; S ~ 2 51 
IO,O +I,5 
I2,0 

Табтrица 76 
Усл. Конструктивные элементы Спо- s 1 ' обоз- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки 

УI2Т .1J11 Рн 2,0 
~ St k 2,5 -
~ 

1 V/ ~т 3,0 li 1 t ~ 3,5 :t [/ ф~ 
/1' 4,0 

А~ /~ ' 5,0 r '\ ~ 

,"t ()) 
.. ~< 6,0 

ел ~ 8,0 

1 :Dн mLn = 38 мм; s~ 25 1 

е, мм q,' мм cv,' мм 
Но- Пред. Но- Пред. Но- -Пред. 
мин. откл. мин. откл. мин. откл. 

6 _±2 1,0 _:t{),5 I ±Q,5 

8 .±1 ,о 2 .:tI,O 

12 з .±2~0 

2,0 +I,O 
-2.0 

о, мм е ' мм '11' 
Но- Пред. Но- Пред. Но-
мин. откл. мин. откл. мин. 

о +0,5 б +2 I ,0 
7 

8 

9 
+I,O IO 

II 
13 

г 

. е, , мм 

Но- Пред. 
мин. откл. 

б .±1 

7 

10 +2 

мм 'k 
' 

Пред. Но-
откл. мин. 

z0,5 з 

4 

.;tl,O 5 

f ' мм Рекам. 
Но- Пред. ка~е-
мин. от кл. гор_ия 

3 .±I 
п 

4 

б 
ш 

мм Реt-:о~~ен. 
Пред. I{атего~ 

откл. pиi:r 

+I,O 
-0,5 rr 

1 

о 
о 
t-3 

ф 

ел 

t-1 
о 
~ 
~ 

? 
N 
с 
с 
N 



Таблица 77 
Уgл. Конструктивные элементы Спо- s" о оэ- соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм 

кромок под сварку ки 

.УIЗТ :/)11 Рн 2.0 s, . 2. ~ 

~ 
~ ~ " ) 

t(§ /~ 
r:Ji. ". ~ .... 

J. - ~ 

~~ D. "J 1~' \с.; iJA ь. = ' '/ < ~~\ ~ 

В,О 

~ ftO.S" 1 9, 
1 

J)н mt.n :: ;8 мн j s~ 2s1 

' Таблиuа 78 
Усл. Конструктивные элементы Спо- s/J обоз- соб 
нач. подготовленных: свар- мм 

кромок nод сварку 
сварного шва 

ки 

YI4T .DN - Рн 2.0 
2.5 . SJ k 
~.о 1 -

·rtC._V ~rт ~ ~ •• D 
t.j v~ i - о 

f г ~ ' 

f(~~· 5.0 

"'" 6.0 ~ /kw C:i 

л~ tl, u 
1 ~" 

)~ ~· q., 
~ 

.. -
. $ ~251; Sг~ Si ; 1> н min : }В М"'1 

е, мм 'J11 мм 
~ 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин. откл. мин. откл. 

б +2 I ,О +0,5 
f 

8 

q 
IO ±I,O 
Tl 
I') 

,с.,) 

ь, мм е· 

' 
мм 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин. отк.л. мин. откл. 

о +0,5 б +2 -
? 

я 

+I,O g 
II 
IЗ 

et' мм q,I' ММ 
Но- Пред. Но- Пред. 
мин откл. мин откл. 

б ±I I _±0,5 

? 

8 
±2 2 ±!,О 

IO 

су, мм 1<, мм 

Но- Пред. Но- Пред. 
мин откл. мин откл. 

I _±0,5 з +I,O 
-0,5 

4 

±I,O 5 

Рекомен 
дуем а я 

катего-

рия 

11 
h 

Рекомен'" 
дуемаrr 

кате го-

рин 

ш 

~ 

ф 

о 

~ 
t.D 
ел 

t-t 
о 
~ 
~ 
о 

t 
ro 
о 

8 



1 аб f!ИЦ8 '/У 

Усл. Спо-
обоз-

Конструктивные элементы 
соб 1)= 1>,' 

нач" 

YI5T 

подготовленных свар- мм 

кромок под сварку 
сварного шва. 

ки 

Рн 8-?5 

Усл. 
обо~
нач. 

УiбТ 

Таблица 80 

r~ОНСТруК'J.'ИВНЫ8 3Л8М8НТЫ 

поцготовленных 

кромок поц сварку 
сварного шва 

_1Jf 1 'f 
1 

1ZVi"~~ 
~ ~-

s = s,, 6, мм Е, мм '1' ,_ мм k, мм Рек ом 
J 

мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кате-

мин. OTKJI. мин. откл. I..fИH. откл. мин. откл. гори я-

I о +0,5 4 .:t.I I .±<J,5 з .±I п 
2 0,5 

~ 

е,мм е1, мм 

Спо- r] =Di, S=Si, Н П не 
9 =tft 7 мм Рекомен { 

.--------1 дуем ан 1 

Но- Прец. катего-соб , мм мм о- ред. более 
свар- мин. откл. мин. откл. РИ.R 
ки 

Рн . 

к 

8-75 2,5 
3,0 
4,0 
5,0 
6,0 
8,0 
6,0 
8,0 

IO,O 
12,0 

6 

8 

IO 
II 
I4 
II 
14 
Iб 

19 

+2 

+З 

6-8 
8-12 
9-14 

14-20 ' 
I9-25 
25-32 
I9-25 
25-32 
32-40 
36-45 

1 

2 +2 п 

з ш 
н 
о 
~ 
~ 
о 
1 
(\) 
о 
о 
1" 



Таблица BI 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз-
нач. под~отовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

YI?T z;, 
1 1 4' 

s, 1 J 

~ µ~ с..., л ~µ, ~ 

\ ' ' .... 1 1 ""-! \."\. ~· !"""'"" ' ,, 
·~ 1 _/'о' ~,__/ 

~ 
~ ry 

А-А А-11-/ 9 

i:L J ;!~\ J 
-

Таблица 82 
у С1!. • Конструктивные элементы 
обоз-
нач. подготовлен:rых 

кромок под сварку 
сварного шва 

УI8Т 
I>t 

' 9-

_J ~~ 
..r/ ~ А 1 ~ 

f--.-

' 
' ... ' ' 1 1\. " '-1 ''~ -.... ',, 

~1 '\_____ i ._/ ' ~ ___)~ 
~ 

,-А J4 

А-А А-А ~ 
! ' 

-

~ t 1 ; 
} - /~ q, -- ...........__ -- .... 

- 1 ---~ 
-

Спо-
J)I' 

:Ц/JJ s1, 6, мм 

соб не 

свар- мм бо- мм Но- Пред. 
ки лее мин. откл. 

Рн 8-60 O,I I,O о +0,5 

2,0 0,5 

16:. s ~ 2, 5 s 1 

Спо-
JJ/:D 51' 

lr, мм 

соб JJ,, 
свар- мм мм Но- Пред. 
ки мин. откл. 

Рн 8-60 O,I- I,O о +0,5 
0,89 

2,0 0,5 

!<, 5~ 2,551 

е, мм 'ft ' 
Но- Пред. Но-
мин. откл. мин. 

4 +I з -

е, мм С/!' 
Но- Пред. Но-
мин. откл. мин. 

4 +I з -

мм РекоменI 
дуемая 1 

Пред. катего-f 
откл. рия i 

-

+I n -

мм Рекоtv1ен ~ 
~уем а я 

Пред. катего-
откл. рия 

+I п -

t-

~ 
.р. 

с , 
l\. 
с 
с 
l\. 



R:Э 

Усл. Конструктивные элементы Спо- J),' 1), /1J 
обоз- соб не 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар мм 60-
кромок под сварку ки лее 

УI9Т Рн 0-56 O,J 
Q., 0-IOB 

II4-
<-:J 219 

f-:i 
4 к 5-219 

Таблица 84 
Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз- .__--------------------------------~ соб 
нач. подготовленных сварного шва свар 

кромок под сварку ки 

I0-56 O,I-
о 89 

У20Т Рн 

60- О, I-
-108 0,94 

II4-2I 
к 45-

-219 

s,' 
мм 

2,5-4,0 
5,О-8 1 0 

б О-
-12,0 

~" s 
r ' 

мм 

2,5-4,0 

5,0-8,0 

--... 

б;о ... 12,0 

8, мм е, мм 
не 

Но- Пред. бо-
мин. OTКJI. лее 

I,0 z0,5 51+4 
I,5 

51+ 5 

8, Шd ~' 
мм 

Но- Пред. не бо 
мин. откJt. лее 

су.мм Рекомен 
не дуеТ\18Я 
бо- кате го-
лее рИR 

О,5е 11 

'V' Реиоме 
мы не емаR 
более катего

рия 

I,O z0,5 5 +4 О,5е П 
1 

I,5 

.i 
t-1 
о 
~ 
~ 
о 
1 
l\J 
о 
о 
l\J 



"' Таблица 85 о 

Усл. Конструктивные ЭЛе\!еНТЫ Спо- 8, мм е, 9, Рекомен 
обоз- соб Dp s" 

о s, мм мм дуем ан (") 

Но- Пред ~-Э нач. подготовленных 
сварного шва 

свар-
мм мм мм 

не не кате го-

кромок под сварку ки мин. от кл более более рия tC 
(5 

У21Т Рн I0-159 2-20 +I 5 +5 0,-5 е 11 н 
с 1 
~ 

t.., ~ 

к 3-25 51+7 f 
4 l\: 

с 
с 
l\.: 

Таблиuа 86 

Усл. Конструктивные элементы Спо- :Dp 51, 6, мм ,мм q,, мм Рекомен· 
обоз- соб не не дуем ан 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм мм s, мм Но- Пред бо- бо- Rатего-

кромок под сварку ки мин. от кл лее лее риР 

У24Т Рн I0-!59 2-IO 2,5-4,0 I ;t0,5 Si+4 О,5е п 
5,0-8,О 2 

к 45-2!9 3-IO б,О-I2,О S+5 



Усл. Конструктивные элементы 
обоз· 
нач. подготовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

У25Т ])., 
- -

s" - 4-
~ 

1 
/ 1 ~6 k 

~ 

/ <'-.J V' QJ 
~ 1 ~. 

/ 
1 v "'· + v 

v ~ -- l[\. 

~! 
е~ ''l.J - v • ..7 --7 

l:os ltl 

Таблица 88 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз 
нач. подготовленных 

сварного шва 
краvок под сварку 

У26Т .]), 

.<1 G е 
~ - -

~~ 
1 , 

~f 
/ 

' 
" О\ 

~ v / 

s v / 

' 
./ 

t' 
1 } "' 

" 'у J_ ~ 
'\ ~ 

" 1 7' 
·1_ 

_._. 

:iГ . ' 412.. 
1 -

-
1 • 

Спо- :D, 
S, соб -. :D,' не 51' 

свар- -"! ме-
мм 

ки 
мм 

нее 
мм 

-" 

Рн 45-219 750 2,5- .2-20 
-4,0 

580-- ,о 

к б О--t2,o 3-20 

. 
~ 

0,45 1 ~ S ~ 2,5 S1 ~* 

-
Спо- ::D,' J), 
соб не 5, 51' 
свар- мм ме~ 

мм мм 
ки нее 

Рн IO-I59 750 2,5- 2-IO 
-4.О 

5,0-
-8,О 

к 45-2!9 б О--r2,o З-IО 

о,451 ~S~2,5s 1.Jlr1f 

ь, мм е,мм 

не 

Но- Пред. бо-
мин. откл. лее 

I,O ±о,5 ~+4 

I,5 

\ s,+s 

5 7 мм eli~ 
Но- Пред. 60-
мин. откл. лее 

I +0,5 5+4 

2 

s+s 
- ~\·~f.F 

• ... 1' " -" 

•· '·-"=-

r--"~; 

су, мм 

не 

бо-
лее 

О,5е 

'}-,мм 
не 

бо-
лее 

О,5е 

Рекомен~ 
дуем а я 
кате го-

рия 

lI 

Рекомен-
дуемаR 
кат его-

рия 

II 

~ 

t-i 
о 
~ 
~ 
о 

' l\J 
о 
о 
l\J 



-.:1 Таблица 89 
r'J 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
11" 

:п,нм 
51' обоз соб не 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- мм ме- мм 

кромок под сварку ки нее 

У27Г .I>1 50•1-s• р 45- 750 4-IO 
-219 

Рн I0-
-159 

Таблиuа 90 

Усл. Конструктивные элементы Спо- =1J,, s,=s, ь, мм 

обоз соб 
нач. подготовленных сва 

мм мм Но- Пред. 
кромок под сварку 

сварного шва 
ки мин. откл. 

28Т Рн 8- I о +0,5 
-75 

2 0,5 

s, 8, 
мм Но-

мин. 

I0-25 2 

е, мм 

мм 

Пред. 
откл. 

+I 

су' мм 

е.мм 
не 

бо-
лее 

s +5 
2 

%ММ Рекомен-
не дуемаq о 
6CJ- 'f<'атего- CJ 

лее pИff 
t-3 

tO 

· О,5е ш 
ел 

н 

о 

11 
.р:. 

~ 
о 

1 
l'V 
о 
о 
l\) 

k, мм Рек оме 
уем ан 

Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. кате го-
мин. откл. мин. откл. мин. откл. РИR 

4 +I I _±0,5 3 +I ш - -



'ПН'i"~1- 11 
Усл. Конструктивные элементы Спо-

1)1' 
:D, /:tJ 

обо соб не 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- мм бо-
Rромок под сварку ки лее 

yzgr Рн 8- O,I 
-60 

~ 

Таблица 92 

У ел. Конструктивные элементы Спо- 1J "' /11' 
обоя+------------------..----------------~соб 1, ~ v 
нач. подготовленных сварного шва свар- мм 

кромок под сварку ки 

s" 
б, мм е, мм , мм Рекпмен 

дуеман 

мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. натего-
мин. откл. мин. откл. ми откл. ри?' 

I,0 о +0,5 4 +I з +I ш - -
2,0 0,5 

S В, мм е, мм , мм Рекомен 1 

1't----~----.,_ __ _,_ ____ ...__,_ ______ ~ уема~ 

мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. катего
мин. откл. мин. откл. мин. откл. рия 

УЗОТ 8- O,I- I,O О +0,5 4 
-60 0,89 

2,0 0,5 

+I з +I т 

о 
а 
~ 

ф 

с.л 

А-А д-А 

m о о 

1~ 5~2 SS · ~ =бО -89 

н 
о 
~ 
~ 
о 
1 
l\j 
о 
о 
l\) 



Таблица 93 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз·~--------------------,.----------------~соб 

:Dt/ JJ 
не 

более 

g, мм е, мм lJ., мм Рекомен 0 

нач. подготовленных сварного шва свар-
..----~ не не дуема н ~ 
Но- Пред. 60- 60- катего-

кромок под сварку ки 

УЗIТ Рн 

к 

I0-56 0,I 
60-108 
II4-2I9 

45-219 

. откл. лее лее рия 

2,5-4.О I,O +0,5 
5,0-8,0 I,5 

б,О-I2, 

s,+4 0,5е rn 

D,~5 1 ~ 5 ~ 2, 5S 1 ~ j 

Таблица 94 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз.._-------------------.,.----------------4СОб 
нач. подготовленных сварного шва свар-

кромок под сварку ки 

УЗZГ Рн 

S ~ 2; f =75°-89° 

S g, , }!С~ е, мм 
,, "-----~ не 

мм Но- hред. бо-
МИН. 07КЛ. 

I0-56 o0I- 2,5- I,O .:6),5 
- 89 -4 о 

60-108 O~I- 5л0- I,5 
-u 94 -t) о 

"""""I ........ I-4--2-I-91 
' ' 

45-219 6~0-
IiG, O 

D О 

лее 

s~ 2 ; р =?5 -89 

~, мн Рекомен
не дуеман 
60- катего
лее рия 

t.O 
ел 

н 

о 
~ 
~ 
о 

1 
l\J 
о 
о 
l'\) 



• на 
Усл. Конструктивные элементы Спо-

JJ" sr, 
обоз соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар- мм мм 

кромок под свар~у ки 

УЗ5Т Рн I0-!59 2-IO 

к 45-219 3-IO 

Таблица 96 
Конструктивные элементы Спо- JJ,' 1J,11м 

соб 
мм 

не 

подготовленных 
сварного шва 

свар- менее 

кромок под сварку ки 

Усл. 
обОЗt-------------------------------------~ 
нач. 

УЗбТ Рн 45-219 ?50 

к 

s, 8, мм е, мм 'J'1 мм 
не не 

мм Но- Пред. бо- 60-
мин. откл. лее лее 

2,5-4,0 I ±0,5 5+4 О,5е 

5,0-8,О 2 

6 О-
-f2,0 

s +5 

о о 

= 75 f 89 

s,' s, 8, мм е-,мм: q,мм 

мм мм 
не не 

Но- Пред. бо- бо-
мин. откл. лее лее 

2,5- 2-20 I,0 :t0,5 s, t4 О,5е 
-4,0 
580-- о 

I,5 

6 О-
-12,0 

3-20 51+5 

Рекомен 
дуемая-

катего-

pиrr 

m 

Рекомен 
дуемая 

ка·rего-

рия 

ш 
о 

~ 
ф 
ел 

н 
о 
~ 
1-~ 
о 
1 
l'v 
о 
о 

. l\) 



а1 
Таблица 97 

Конструктивные элементы Спо- :J)" D · е мм су, мм Рекомен-
J)" 

J s,, о, MJ!. 
соб s, ' не не не дуеман 

о 

' подготовленных 
сварного шва 

св а мм ме- мм мм Но- Пред 60- бо- кат его- о 

!кромок под сварку ки нее мин. откл лее лее рин ~ 

ф 

УЗ Рн IO- ?50 2,5- 2-10 I _t0,5 5 +4 О,5е 11 CJ1 

159 -4,0 н 

о 
~ 

~О- 2 V) ~ 

,о ·? 
l\J 

к 45- 620- 3-IO S-r5 о 
~ о 

2I9 I ,О l\) 

04S ~ S~ 2 5S ~i-. ~ -75° 89° 
' 1.....; ....... ' f / г - -

Табnи та 98 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз~--------------------....-------------------с 
нач. подготовленных 

кромок под сварку 
·сварного шва 

Спо-
JJ" 

1),мн 6, мы е, мм t~ Ре1<омен соб не 
не дуем а я 

свар- мм 
ме- s, ,мм s' мм Но- Пред. бо- ба- катего-\ 

ки 
нее 

мин. откл. лее лее рия 

-

У38Т р 45-2!9 750 4-IO I0-25 2 ±I 5/2+4 о, ш 

к 11 

Рн 10-159 



Усл. Конструктивные элементы Спо-
:D, ' 

JJ,мм 
S, 

обоз соб не 

нач. подготовленных 
сварного шва. 

свар- мм ме- мм 

кромок под сварку ки нее 

Y4IT .1J / Рн 8-60 2дi 1 
1 .s, 

- -
1 

4' 2 
s f'- " "'\ 

1 
' 

le~ 
"' " 

~ 

' ' :.._, 

~~ 1 

!'-
~9 QJ 

r-._ 
i',. 

' ]) 

1 ~ ~. ~ 2. S ~ . 
Tan ш111а IOO 

Усл. Конструr~тивные элементы Спо-
:D" 

ro, мм 
обоз соб не 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- мм ме-
кромок под сварку ки нее 

У42Т 
.I>1 

Рн 8-108 750 
St & q, 

1 1 
r-._ 

! r" " 1 ' Q.I 
.f ['\ 

" " ~ 

l~ " ~~ 
"\ 

" ~ 1~ /Л ' 

'\ 1 

-" f'., v ф 

2] q, 
-

2 ~ s' ~ 2, 5 5 
J j j j 

Примечание - Допускается размер Д уменьшать ДО 
наложения подварочного шва. 

6, мм е ' мм су ? мм 

Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 
мин откл. мин. откл. мин. откл. 

о +0,5 4 +I 3 +I - -
0,5 

-

s, Ь, мм е, мм 'У' мм 
мм Но- Пред. Но- Пред. Но- Пред. 

мин. откл. мин откл. мин откл. 

2-3 I,O +0,5 4 +I з +I - -

-

j 1 

J j j 1 1 
1 

1 

1 

200 w, rrpИ условии BO~MOЖHGIO f 
1 

Ре:ко\1еч 
дуемаR 

J\атего-

рия 

11 

Рекомен 
дуемаR 

кате го-

rин 

11 

1-1 
о 
~ 
~ 
о 
f 

l\J 
о 
о 
l\) 



'1 
m 

Усл. 
обоз 
нач. 

У4ЗТ 

Усл. 
обоз 
нач. 

У44Т 

Таблица IOI 

Конструктивные элементы Спо-
JJ" 

,мм 

s" s' 5, мм е мм q,, мм .Jекомен 
соб ' не не не уеман 

подготовленных 
сварного шва. 

свар мм ме- мм мм Но- Пред. 60- бо-1катего-
кромок под сварку ки нее мин. откл. лее лее рин 

' 
D1 

Рн 10-159 21), 2-IO 2,5-4,0 1,0 +0,5 5+4 о, 5" 11 
S1 ь е 

5,0-8,0 I,5 

к 45-2!9 3-10 б,0-!2,О S+5 

о,4 s, ~ s ~ 2,ss*~ 

Таблиuа 102 

Конструктивные элементы Спо- :D,, D, мм s ' su в, мм емм ,мм Peкor..ter\ 
соб 

мм 
не 

мм мм 
'не не цуемая 

подготовленных свар- ме- Но- Пред. 60- бо- кат его-

кромок под сварку 
сварного шва 

ки нее мин. откл. лее лее p~1'ff 

.])1 

Рн I0-!59 750 2,5-4,0 2-IO !,О .:tO t 5 5 +4 0,5 п s, ь 

5,0-8,О I,5 

45-2!9 6,0-12,О 3-IO s +5 

o,4S 7 ~ 5=':2,55f* 

Примечание - Допускается циаметр Д уменьшать до 200 мм, при условии возможного 
наложения поцварочного шва. 

о 
("') 
~ 

t.O 
(J1 

1-( 

о 
~ 
~ 
о 
1 

l'V 
о 
о 
l\) 



:al'J ... ..tU8 JОЗ 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз~ 
нач. подготовленных 

сварного 
кромок под сварку 

У471' 

Тв блица I04 

CJI • Конструктивные элементы 
обоз-
нач. подготовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

48Т 
.D/ 

Спо-
!J" 

JJ, мм 
соб не 

шва 
свар- мм ме-
ки нее 

Рн I4-I59 750 

е 
к 45-219 

5~2,SS 

Спо- 'D, f 
,мм s,' s, 

об 
мм 

не 

свар- ме- мм мм 
ки нее 

Рн I4- 750 3-IO 8-25 
-159 

45-
-219 

4-IO I0-25 

s ~ 2, 5s1 

s11 
мм 

3-IO 

4-I;J 

8, 

Но-
мин. 

I,5 

s ~' мм е, мм J~комен 
' не ,уе,шя: 

мм Но- Пред. бо- сатего-
мин откл. лее fJИЯ: 

8-25 I,5 _t(),5 s/ 2+З п 

I0-25 

мм е,мм е,, мм 
не 

Пред. бо- Но- Пред 
откл. лее мин. от кл 

.:tO' 5 5/2-tЗ 4 +I 

q,,, мм 
Но- Пред 
мин откл 

I +I 

Fекомен 
дуема~ 

катего-

рия 

rt 

н 
о 

~ 

Примечание - Допускается диаметр Д уменьшать цо 200 мм, при условии 
возможного наложения по ва очного шва. 

о 
1 
[\) 
о 
с 
l\) 



ф 

о 

Таблица I05 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз~..__----------------.--------------------1 
нач. 

У50Т 

подготовленных 

кромок под сварку . 
. ]), 

сварного шва 

Спо- · 
J)I·~ . J), мм 

s,' соб ·не 

свар- мм ме- мм 

·КИ нее 

р 45-2!9 750 ~ '4-IO 

к.· 

Рн IO-I59 750 4-10 

о 4 s 6.. s .. ~ 2 5 5 ~.:k" 
1 ' . 1 . f 

о 
("") 
1-3" 

мм · е = е,, . 9J = '}1' Рекомен- t0 
..--...---1 мм. не . мм не дуемая 01 

Пред. более более катего-

·s . 6, 
' Но-мм 

мин • 

I0-2P· 2 

10~2Е» 

откл. рия 

+I ~5/2+5 · О,5е 

5/2+3 

ш 

iI 
' l'\J 
о 
о 
l\) 

Примечание - Допускается циамет~ д уменьшать 00 ~ цо 2 · мм, при условии во~можного 
наложения поцварочного шва. 



Усл. 
обоз-
нач. 

Y5IT 

ею 
н 

Таблица IОб 

Конструктивные элементы 

подготовленных 
сварного шва 

кромок под сварку 

h 

д~2д.J 

Спо-
1),' s 1' s, 6, 

соб 
свар- мм мм мм Но-
ки мин. 

Рн 10-159 2,5-4,О 2-20 2 

5,0-8,О з 

к 45-219 б,О-8,О 4-25 

10-0-12,0 4 

о, 4-5 1 ~ s ~ 2' 5 s J jf-~ ~ h ~ s + о, 11) 

мм е, мм 
не 

Пред. бо-
откл. лее 

+I 52+3 

51+5 

'}1 мм 
не 

бо-
лее 

0,5е 

Рекомен 
дуеман 
катего- , 

рин 

ш 

н 
о 
~ 
~ 
о 

1 
'{\) 
о 
о 
N 



·.(D 
J\) 

ач. 

52Т 

Твблица I07 

Конструктивные элементы Спо-
1----------..:.....-----.------------------ соб - подготовленных 
кромок под сварку 

сварного шва 
свар-

ки 

Рн 

к 

:D" 
1J,м 
не 

мм ме-
нее 

45-219 ?50 

s,, S, 6, 

Но-
мм мм 

мин. 

2,5- 2-20 I,O 
-4,0 

~О-
,О 

I,5 

б О-
-12,о 

3-20 

a4s &. s ~ 2 s Б 1 *Jf-, h ~ s +о, t 1J ' ~....,. , ) 

мм е,мм q,,мм Рекомен 
не не дуеман 

Пред. бо- бо- кате го-
откл. лее лее рин 

.:!_{),5 s,+4 О,5 е п 

+I,O -- 51+5 

Примечание - Допускается диаметр Д уменьшать до 200 мм, при условии возможного наложения 
подварочного шва. 

о 
(") 
1-3 

\О 
ел 

н 

о 
~ 
~ 
о 

f 
ro 
о 
о 
l'V 



Таблица IOB 

Усл. Конструктивные элементы 
обОЗ-'-----------------~--------------------1 
нач. 

У5ЗТ 

подготовленных 

кромок под сварку 

h .01 

I> 

сварного шва 

Спо- :DI' :JJ11 
s" 5, А, 

соб не 

свар- мм ме- мм мм Но-
ки нее мин. 

Рн I0-159 750 2,5- 2-IO I,O 
-4,0 

580-
- ,О 

I,5 

45-219 6 О-
-12,0 

3-IO 

o"+s, ~ s =:; 2, 5s1*~ А~ s +о, t :IJ 

мм е, мм аv=~,,мм 
не не 

Пред. бо- бо-
откл. лее лее 1 

±CJ,5 s +4 О,5е 

S.+5 

Примечание - Допускается циаметр Д уменьшать цо 200 мм, при условии во5можного 
наложения поцварочного шва. 

РеК'омен 
дуемаR 

кате го-

рия 

u 

о 

----------------------------------------------------------------------------------------------------1.-о 

** Допускается сварку производить без учета ограничения 0,4S,~S~,5S1 , 
но указанная квтегория шва не гарантируется. 

.....:з 

t.O 
ел 

н 
о 
~ 
~ 
о 
1 

N 
о 
о 
N 



Таблица 109 
Усл. Конструктивные элементы 
о6оз- ~~------------------------------...... 
нач. подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

Спо- 5 =- 5 61 мм е, мм е 1 , мм cy=CJ
1

, мм Рекомен-
соб " дуемая 
свар- мм Но- Пред. Но- ПреД. Но- Пред. Но- Пред. катеrо-
ки мин. откл. мин. откл. мин откл. мин откл. рия 

о 
1-------&-------------------+---------------t-------+-----+----+-----t----+-----+----+----+----+-----t--------- (") 1-:] 

У54Т :z;J, Рн 
1 

к 

Д не менее 750 мм 

2,5 I,O 
3,0 
4,0 
5,0 I,5 
6,0 
8,0 
6,0 
8,0 

IO,O 
12,О 

8 
IO 
12 
14 

Iб 

I8 
22 

7 
8 
9 

II 
IЗ 

I5 

I? 
!9 
22 

+2 -

+З -

I z.0,5 

.±!,О 

2 +!,О 

-2,0 

Примечание - Допускается циаметр Д уменьшать цо 200мм, при условии во~можного 
наложения поцварочного шва. 

l1 
ф 
(.JI 

~ 

о 

t 
о 
1 

N 
о 
о 
N 



Таблица ПО 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз-
нач. подготовленных 

сварного шва кромок под сварку 

е 

У55Т 

Спо- D1, п;ЛJ 81 мм 
е,мм 

С/; мм 
соб s~, не 

не 
свар- мм мм Но- Пре,цf ба лее бoJie 
ки мин. от кл 

Рн I0-!59 О, I 2 - 6 I ±О,5 ~.+4 о.5е 
0,8 

Рекомен- 1 

дуем а я 
Raтero-

rия 

IY 

о 

~ 
ф 

ел 

н 
о 

~--~---------------+--------------~1----"-----.J..--_.. ____ ~---L.-----.l..-----1.------L-------~t 
о 

rЬ 
о 
о 
N 



Таблица III 
Усл. Конструктивные элементы 
обоз-
нач. подготовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

УбIТ ~ .Sr 
( торц1~- ~ L; 

~~ O"'o,S". - е 

вае 1~ 
r-. ""' 

с, '~ соеци /~ r;, t~ 1 

.... "' ние ' ' - s, "/ lof--0~ ' 

qo_,s- ь, ' 

Таблица II2 

Усл. Конструктивные элементы 
обоз-
нач. подготовленных 

сварного шва 
кромок под сварку 

Уб2Т 
5о· 

~ о•О.5 v..; 
~, 0~CJS (торце - е 

Г'\ 

вое ~ vv~ 
~ _,, , 

'~ " ~: 
" соеди- //~ . ~ / ~/,; '· 

ниние " " s, ' " /1 
Тор,-02 " 

~ .... 
.... 

" ()~s .,!), ~ ... 
~ -

Спо-
1J" sf, соб 

свар- мм мм 

ки 
..... 

Рн I0-38 I 

2 

Спо-
д:J" s,, е, 

соб 
свар- мм мм Но-
ки мин. 

Рн 10-38 2,5 7 

О\ 
3,0 8 

3,5 9 

4,0 10 

-----

е, 

Но-
мин. 

2 

4 

мм 

Пред. 
откл. 

! 1 

мм 

Пред. 
откл. 

+0,5 

+I,O 

Рекомен-
дуем а я 

кат его-

рИR 

11 

--

tD - ел 

' l\J 
о 
о 
l'V 

q;' мм Рекомен-
дуемая 

Но- Пред. ка1·его-

мин. откл. рия 

2 +I lJ 



Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар-

кромок под сварку ки 

УбЗТ f: 
2.St(),I 

o.,.q~ Рн ~ е 

(тор-
.... -" . -"' ~ ()\ 

• 
цовое " 

rz~ 
""" / ' 

r// 
1 

:~ саеди 
... 

V/·~ 
' ~ 

"" 
V) 

нение 
~ 

1 

~ 

Тор.-03) S.1 
~ 

~ 

~ 

' ~ --
1)1f15' IJ1 

Таблиuа 114 
Спо-Усл. Конструктивные элементы 

обоз-а-..-----------------....------------------1 соб 
нач. 

Уб4Т 

подготовленных 

кромок под сварку 
сварного шва 

1 

1 

1 

свар-

ки 

Рн 

:D,, s,, е, мм 'У' мм Рекомен-
дуем а я 

мм мм Но- Пред. Но- Пред. катеrо-

мин. откл. мин. откл. рия 

10-38 2,5 ~ 9 +I 2 +I п 

3,0 

3,5 IO 
4,0 

--
-

:IJI, s/J е, мм '1'' мм Рекомен-
д_уеман 

мм мм Но- Пред. Но- Пред. кат его-

мин. откл. мин. откл. рия 

I0-38 2,5 4 +I 2 ±I fl 

з,о 5 
о 

3,5 б. Q 
4,0 tO 

ел 

н 
о 

:t 
о 

1 
l'U 
о 
о 
l\) 



Таблица II5 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
:D" обоз- соб 

нач. подготовленных 
сварного шва 

свар- мм 
кромок под сварку ки 

Уб5Т, :ь, Рн I0-65 
!орцо- s, ~-'? "> е ·r ~ -
'ROe СО '"' ~ 

""" 
.... 

-1 
е.цине- 1 

Vi ,/!Л'\.. f\.. '~ / \.~ 
' · ние / 1 

/ о+О.~ 
/ 1 v О\ 1/ 1 v 

1 - ~ Тор.-04 v v 
~ / 1/ 

1 1 

~ Таблица II6 

Усл. Конструктивные элементы Спо-
обоз соб 
нач. подготовленных 

сварного шва 
свар-

кромок под сварку ки 

УббТ 
.JJ, 

Рн 

~ к 

s - s,, е, мм 

мм Но- Пред. 
мин. откл. 

2,5 5 ±I 
з.о 6 

3,5 7 

4,0 8 

:n,' :D, s,' &, 
не 

мм ме- мм Но-
нее мин • 

I4-I59 2D1 3-10 I,5 

45-219 4-IO 

С/! 1 мм 

Но- Пред. 
мин. откл. 

I ±I 

мм е. мм 
не 

Пред. бо-
откл. лее 

±0,5 S1 +З 

Рекомен-
дуемая 

кате го-

рия 

п 

q1, мм 
не 

бо-
лее 

0,5е 

с.О 
ел 

1 
'f'\) 
с 
о 

. l\) 

Рекомен-
дуемая 

кат его-

рия 

п 



Таблица II7 

у Конструктивные элементы С 
ел. по-
обоз-1--~~~~~----------------------------.Jсоб 

по,цготовленных 
нач. кромок под сварку сварного шва свар-

ки 

Уб7Г 

(тор

цовое 

соеди 

ение 

4-CD4) 
s 

е Рн 

D 

Размер 
трубы, а, 

1>/S, мм мм 

25х2,О 2,5 

38х2,0 5,4 

5бх2,О 8,2 

е,мм ь, мм 

о- Прец. Но- Пре~. 
мин. откл. мин. отк.л. 1 

+О,43 

4 +I о +О,55 

+0,?б 

Рекомен-
дуемая 

кат его-

рия 

u 

о 
о 
t-3 
ф 

с.л 



Таблица II8 

Усл. Конструктивные элементы 

обоз-
подготов.ленных 

нач. 
кромок поц сварку 

сварного шва 

s;, Q+0,5 е 
~ 
~ 

Уб8Т с::а' 
L1 

(тор-
. 

' ~' 
...... 

j / 'r-... 
~~: /1 ~~,' цовое 1/./ ~ //// r,) k ... r\ / 1 

~ / / ~ 
/ //''- 1 /, t 

сое- '/ , " I'\ !'-.. / , J 

1 r" f'-. 

'" ' s " дине- "' '\. . ~ 

" 
'\.. "' i"-. ние i....,.,.-1--' "' ~--

M/kOS) 
l>--.__ L.-~ lJ -

Таблица II9 

у CJI. • Конструt<тивные элементы 

обоз-
нац. 

по..цготов.ленных: 
сварного шва кромок поц сварку 

о+в,r R::S ~ е 
Уб9Г \~ ~ 

(тор-
\ 

i'/ / \ 1'. 

'~/+ ~~ 
-..,.___7 

цовое V/jr~ ~ f / / ;~ f-::~/'/ 
1\. ~/; ,1/' '/ ['\, "' // / ' 1" / ~~ое- ' / /[\ f t'\ ~ !"' цине-

r'\ ~ s [\ 
;'-, ~ 1, ~ 

ние ' '\. !'\.. Г\'\. 

Тор.-ОG) 
!"\. ~ ....... ._. J) 
----: 

, __ . 

Cno-
соб D, s, 
свар- мм мм 

ки 

2,0 
2,5 

Рн IO -38 3,0 

Cno- D, соб S1 
свар- мм мм 

ки 

2,0 
Рн ro - зв 2,5 

3,0 

-

е,мм 

Но- Пре.1~. 
МИНt откл. 

5 
б + I 
7 

е,мм 

Но- Пре.ц. 
мин. OTКJI. 

4 
5 +r 
б 

Рек оме~-
дуем а я 
-к:аrгего-

рип 

п 

Ре:комен-
цуемая 

кат его-

рия 

п 

" 

1 

' 

о 
() 
t-3 

ф 
(J1 

н 

о 
~ 
~ 
о 

' l\) 
о 
о 
N 
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4 ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ К СВАРНЫМ СОЕДИНЕНИЯМ 

4.I" К.сварным соединениям листовых конструкций след,ует относить 
соединения дета.лей, изготавливаемых из листового материала, поковок и 

штамповок, в том числе соединения, выполняемые при изготовлении обе

чаек и трубопроводов диаметром свыше 250 мм. 

4.2 К трубным сварным соединениям следУет относить соединения 

труб диаметром не более 250 мм с трубами, с элементами арматуры, с 

фланцами, с муфтами, с трубными решетками, с листовыми конструкциями. 

4.3 Сварка стыковых соединений деталей неодинаковой толщины при 

разнице, не превышающей значений, указанных в табл I 20 ·, должна произ

водиться так же, как деталей одинаковой тотцины, при этом конструктив

ные элементы кромок и размеры сварного шва следует выбирать по боль

шей толщине. 
Таблица 120 

В миллиметрах 

Толщина тонкой детали Разность толщин 
деталей 

От 0,8 до 3,0 включ. I 
Св. 3,0 до 8,0 . ' 2 
Св. 8, О до I б, О t' з 

Св. Iб,О 4 

Для осуществления плавного перехода от одной детали к другой до

пускается наклонное расположение поверхности шва С рисунок I)"' 

Рисунок I 

4.4 При разнице Е толщине свариваемых детаттей свыше значений, 

указанных в таблице 120, на детали, имеюще~ большую толщину, додir.ен 

быть сделан скос или проточка на поверхности, не контактирующе~ с аг

рессивной средой, до толщины тонко~ цетали. 

Для стыковых соецинений скос выполнять в соответствии о рисунком 

2, для трубных соединений скос или проточку выполнять в соответствии 

с рисунками 3 и 4. 
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Рисунок 2 Рисунок 3 

_l_ --------
Не 5олее 20° 

Рисунок 4 

4. 5 Подварка сварных соединений, выполняем~1х ручной цуг о во~ 

сваркой, выполняется после расчистки корня шва на глубину r+I мм. 
4.6 Сварку аргоноцуговым способом рекомендуется выполнять с 

защитой корня шва аргоном. 

4.? Для листовых соединени~ смещение в стыковых: соединениях 

не должно превышать 10% номинальной толщины более тонкого листа, но 

не более 3 мм. Смещение кромок листов в :кольцевых швах не цошкно 

превьшш~rь 5 мм. 
4.В Для трубных соединений смещение :внутренних кромок в стыко

вых сварных соецинениях с оцносторонним доступом не цолжно превышать 

I2% номинальной толщины стенки свариваемых деталей, но не более 
з мм • 

. 4.9 ДЛЯ обесnеченИя мИнИмаЛьного смещения кромок с внутренней 
стороны тr.убного сое.цинениq не соприкасающейся с агрессивной сре.цо~ 

реf~омен.цуется выполнять цилинцрическуто калибровку (расточку, ра.э.ца

чу) концов труб согласно рисунку 5. 
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/ 

и("" ~ 
пе 00//е е 12 о 

/ 

kj#e оо"1ее 12° ~ 

а Б 

Цилиндрическая рас'l'очка (а) и калибровка ( 6) концов труб 

(nатру6Rов) под стыковое соединение с односторонним доступом. 

Рисунок 5 

Таблица I2I 

S- толшина стенки трубы 

k - длина uилиндрической части калибровки (расточки) 
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Таблица А.З 
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